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gendes Produktspektrum auf Arbeitssysteme fiir Renner und fur Exoten zu verteilen.
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minimiert. Dazu werden die Produkte so sortiert, dass der Mengenanteil moglichst
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Benutzungsanleitung ,,Renner-Exoten-Sortierung*

Das Werkzeug verteilt ein zu fertigendes Produktspektrum auf Arbeitssysteme
fir Renner und fur Exoten. Im Rennersystem soll ein moglichst grof3er Anteil an
der Gesamtmenge (z. B. Jahresstiickzahl) mit mdglichst wenigen unterschiedli-
chen Teilen gefertigt werden. Ziel ist es, alle Teile, die zur Fertigung der Renner
bendtigt werden, standig im direkten Zugriff zu haben, so dass idealerweise im
Kundetakt und in Losgrofie 1 gefertigt werden kann. Im Kern wird die Gr63e der
Bereitstellung im Arbeitssystem minimiert. Dazu werden die Produkte so sortiert,
dass der Mengenanteil moglichst stark und die Teilevielfalt moglichst gering zu-
nehmen. Dabei stehen mehrere Zielfunktionen zur Verfligung.

Das Werkzeug ,Renner-Exoten-Sortierung“ steht zum kostenfreien Download bereit
unter: www.hyplan.org. Klicken Sie im Navigationsmeni auf - Ergebnisse, dort auf
—~>Downloads und dann auf > Download Renner / Exoten (Excel®).

Anwendung des Werkzeugs (Kurzfassung)

o Der Anwender kopiert die unternehmensspezifischen Daten in die gelben Eingabe-
Arbeitsblatter. Dazu erzeugt er je eine Liste aus unternehmensspezifischen Teile-
verwendungsnachweisen (TVN), Behalterlisten (BEH-LI) und Produktionspro-
grammen (PROG). Diese Listen kopiert er in die Eingabe-Arbeitsblatter ,TVN_roh®,
,BEH_LI“ und ,PROG". Die Liste der Teileverwendungsnachweise kann er im Ar-
beitsblatt ,TVN_ok"“ anpassen und korrigieren.

e Der Anwender kopiert in jedem Arbeitsblatt die Formeln entsprechend den ange-
zeigten Vorgaben in die Zeilen und Spalten (eine automatische Belegung mit For-
meln ist uns ohne Makros leider nicht gelungen). Er kann die Richtigkeit im Ar-
beitsblatt ,Kontrolle* (schwarzer Reiter) Uberprifen.

e Die eigentlichen Berechnungen erfolgen im Hintergrund. Alle relevanten Eingabe-
daten werden im Arbeitsblatt ,BASIS* zusammengefiihrt. Auf dieser Datenbasis
setzen die Berechnungen der Arbeitsblatter ,R_1“ und ,R_2“ auf. Aul3er der An-
passung der Zeilen und Spalten muss der Anwender in diesen Arbeitsblattern keine
Eingabe vorzunehmen.

o Der Anwender interpretiert die Planungs-Ergebnisse im Arbeitsblatt Cockpit (blauer
Reiter). Im Cockpit kann der Anwender auch Optimierungsparameter auswéahlen.

Im Folgenden wird zunachst die Aufgabe des Werkzeugs konkretisiert, im Anschluss
zeigt eine bebilderte Anleitung die Anwendung schrittweise auf.
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1 Aufgabe des Werkzeugs ,,Renner-Exoten-Sortierung*

Das Werkzeug verteilt ein zu fertigendes Produktspektrum auf Arbeitssysteme flr
Renner und fur Exoten. Im Rennersystem soll ein méglichst gro3er Anteil an der Ge-
samtmenge (z. B. Monatsstiickzahl) mit moglichst wenigen unterschiedlichen Teilen
gefertigt werden. Ziel ist es, alle Teile, die zur Fertigung der Renner bendtigt werden,
standig im direkten Zugriff zu haben, so dass idealerweise im Kundetakt und in Los-
groe 1 gefertigt werden kann. Im Kern wird dabei die Gré3e der Bereitstellung im Ar-
beitssystem minimiert. Dazu werden die Produkte so sortiert, dass der Mengenanteil
mdglichst stark und die Teilevielfalt méglichst gering zunehmen.

Dabei stehen mehrere Zielfunktionen zur Verfugung. Im einfachsten Fall werden alle
bereitzustellenden Teile gleich gewichtet (Optimierungsfunktion: ,Anzahl unterschiedli-
cher Teile*). Dazu wird der Mengenanteil jedes Produkts durch die Anzahl der zusatz-
lich erforderlichen Teile dividiert und das Produkt mit dem hdchsten Wert wird als
nachstes zugeordnet. Bei der Optimierungsfunktion: ,Breite der Behalter* wird berech-
net, wie breit die Behalter fir die zusatzlich erforderlichen Teile zusammen sind, durch
diese Breite wird der Mengenanteil jedes Produkts dividiert. Entsprechend wird bei der
Optimierungsfunktion: ,Volumen der Behalter” das Volumen berilcksichtigt.

Normalerweise wird der Mengenanteil der Produkte zur Berechnung benutzt, es ist
jedoch auch moglich, alle Produkte gleich zu gewichten.

Renner-Exoten-Systeme sind eine mdgliche Ausflihrung der ,Prozessorientierten Or-
ganisation”. Nahere Ausfuhrungen dazu finden sich im Dokument ,Hyplan Handlungs-
katalog (Leitfaden)“ ab Seite 47: Dieses Dokument steht zum kostenfreien Download
bereit unter: www.hyplan.org. Klicken Sie im Navigationsmenl auf - Ergebnisse, dort
auf >Downloads und dann auf - Download Handlungskatalog Leitfaden.
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2 Offnen des Excel-Werkzeuges

Das Werkzeug ,Renner-Exoten-Sortierung“ steht zum kostenfreien Download bereit
unter: www.hyplan.org. Klicken Sie im Navigationsment auf - Ergebnisse, dort auf
—->Downloads und dann auf > Download Renner / Exoten (Excel®).

Beim Start 6ffnet sich das so genannte Cockpit. Im Cockpit kann der Anwender Opti-
mierungsparameter auswahlen, auf3erdem sind dort die Planungsergebnisse darge-
stellt (siehe Abbildung 1).

Zunachst sollten unternehmensspezifische Daten eingegeben werden, da das Werk-
zeug lediglich mit Beispieldaten vorbelegt ist. Die Anwendung des Cockpits wird spater
beschrieben (siehe Kapitel 5.1). Zur Eingabe unternehmensspezifischer Daten, klickt
der Anwender auf den gelben Reiter ,TVN_roh“ (siehe Abbildung 1).

9|5 R E ierung (Daten isiert) xls - Mi Excel o & =

m Start Einfgen Seitenlayout Formeln Daten 0 a Ansicht i v@c @R

| A B c D E F 6 H i I K & I LAJ
Sortierung von Produkten nach Rennern und Exoten

1

2 Formeln bitte kopieren bis einschlieBlich Zeile

3

4 Gewichtung l Alle Produkt gleich gewichten “ <-- Dropdown-Meni (Mausklick)

L)

6 Optimierungskriterium | Breite der Behalter (kummuliert) [mm] ||« Dropdown-Ment (Mauskiick) ‘
T

8 Anfangsprodukt [ Auswahlliste_fiir_den_Benutzer_erzeugen “ P-5k0204-a1 ” Dropdown-Ment (Mausklick)

9

10 Zugeordnete Produkte Bereitstell der Einzelteil

11 | Schritt " Volumen Bereite

12 Tei Bezei g SHicizsht Anzahl | der Behalter (m’] der Behalter (m]

13 absolut | Summe Anteil Summe | Anteil | Summe I Anteil

14 1|P-5k0204-a1 Produkt-5k0204-a1 24 24 .01 2‘ .10 .18 X

15 2|P-5k0204-a-neu|Produkt-5k0204-3-n¢ 30 .26

16 3|P-5j0204-a-neu |Produkt-5j0204-a-ne| 1 45 ,89'

17 4|P-5j0204-a1 Produkt-5j0204-a 54 26

18 5|P-5i0200-a1 Produkt-5i0200-a’ 19! 247 10,35

19 6|P-5i0204-a1 Produkt-5i0204-a 18 265 11,10

20 7|P-5j0200-a1 Produki-5j0200-a 94] 359 15,04

21 8|P-5j0200-a-neu |Produkt-5j0200-3-ne 8| 367 15,37

22 9|P-5k0200-a1 Produkt-5k0200-a1 173] 540 22,62

23 10|P-5k0200-a-neu|Produkt-5k0200-a-n¢ 25 565 23,67

24 11|P-5i0100-a1 Produkt-5i0100-a1 37| 602 2522

25 12|P-5i0104-a1 Produkt-5i0104-a1 3 605 25,35

26 13|P-5j0100-a1 Produkt-5j0100-a1 28] 33 26,52%

27 14|P-5j0104-a1 Produkt-5j0104-a1 5 38 26,

28 15|P-5k0100-a1 Produkt-5k0100-a1 110! 48 31,34

29 16|P-5k0104-a1 Produkt-5k0104-a1 38 86 32,

30 17|P-5j0105-a1 Produkt-5j0105-a1 7 93 33,22

31 18|P-5k0105-a1 Produkt-5k0105-a1 8 801 .56

32 19|P-5k01S8-a1 _ [Produkt-5k01S8-a1 6) 807 ,.81%

33 20|P-5j0188-a1 Produkt-5j01S8-a1 1 808 .85

34 21|P-5k0204-a2__|Produki-5k0204-a2 10] 818] 27

35 22|P-530104-a1 Produkt-5a0104-a1 2 860 36,03

36 23|P-5301S8-a1 _|Produkt-5a0158-a1 4 894 37.45° %|

37 24|P-530204-a1 Produkt-530204-a1 1 1002 41,98 25,08] 23.84% E
W 4> ¥ | Cockpit roh .~ TVN_ok . BEH_LI “PROG . TBN ~STU_LI <BASIS? R_1 ) T
Bereit | 73 | " |[Eo@m s% OO0 )

Abbildung 1. Cockpit der Renner-Exoten-Sortierung
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3

Eigene Daten in das Werkzeug einbringen

Um Produkte nach Rennern und Exoten zu sortieren, wertet das Werkzeug die Teile-
verwendungsnachweise von Sticklisten sowie Produktionsprogramme aus. Dazu
kommen die Listen mit den Abmessungen der Behélter, in denen die Teile bereitge-
stellt werden.

3.1

kopieren

Teileverwendungsnachweise in das Arbeitsblatt ,,TVN_roh*

Zur Eingabe von Arbeitsgangdaten o6ffnet der Anwender das Arbeitsblatt ,TVN_roh®.
Analog zur dort vorhanden Datenstruktur erstellt er (auBerhalb des Werkzeugs) eine
Liste der Arbeitsgange aller zu gruppierenden Produkte und kopiert sie in das Eingabe-
Arbeitsblatt ,TVN_roh“ (siehe Abbildung 2).

B Exob

S,

- g (Daten ymisiert) xls [K ibilitat dus] - Microsoft Excel o B =
Ganzes Arbeitsblatt mit einem =
Mausklick in die oben linken lormeln Da’!en Uberprafen Ansicht Entwicklertools o 0 o @
grauen Kasten aktivieren | E [ F el H [BTa] L | K LL | x [T
Ll Typ _— - Komp Menge ME Objektkurztext MS Waren-grp Narengruppe Bez MArt  Behalter B
| 2 |schmal Typ1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 377773y 6 ST Teil (anonymisiert) 11 3004001 Schrauben ROH B2 |
| 3 [schmal Typ1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 3777/xUf 3 ST Teil (anonymisiert) 11 30990 Sonst. Mechanikteile ROH B2
| 4 [schmal Typ1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 3777y477 3 ST Teil (anonymisiert) 11 30080 Aufkleber ROH B3
| 5 [schmal Typ1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 3777pU3x 3G  Teil (anonymisiert) 11 30990 Sonst. Mechanikteile ROH B4
| 6 |schmal Typ1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 3777pyU/ 5 ST Teil (anonymisiert) 11 3004005 Bolzenstifte ROH B2
T |schmal Typ1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 73777//rx-T/ 3 ST Teil (anonymisiertt) 11 50020 Netzteil ROH B55
| 8 [schmal Typ1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 B77/43/7-7TU 3 ST Teil (anonymisiert) 11 90010 Elektron. Baugruppen HALB B3
| 9 |schmal Typ1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 By/U43U7-7p 3 ST Teil (anonymisiert) 11 90010 Elektron. Baugruppen HALB B5,5
| 10 |schmal  Typ1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 B3777U73r-7U 3 ST Teil (anonymisiert) 11 90010 Elektron. Baugruppen HALB B3
| 11 |schmal  Typ1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 0815EEU774 0,041 ST Teil (anonymisiert) 11 70990 Sonst. Verbrauchst. ROH B3
| 12 [schmal  Typ1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 0815XX//74 3 ST Teil (anonymisiert) 11 70990 Sonst. Verbrauchst. ROH 0
| 18 [schmal  Typ1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 C77/y77/ 18T Teil (anonymisiert) 11 3004001 Schrauben ROH B2
| 14 |schmal  Typ1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 C77/y7U7 3 ST Teil (anonymisiert) 11 3004001 Schrauben ROH B2
| 15 |schmal  Typ1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 C77/y7U/ 3 ST Teil (anonymisiert) 11 3004001 Schrauben ROH B2
| 16 [schmal Typ1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 C77/pUUx 3 ST Teil (anonymisiert) 11 70050 Werbemat/Aufkl/Etike ROH 0
| 17 [schmal Typ1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 C77/pUUx 3 ST Teil (anonymisiert) 11 70050 Werbemat/Aufkl/Etike ROH 0
| 18 |schmal  Typ1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 C77/pUxy 3 ST Teil (anonymisiert) 11 70050 Werbemat/Aufkl/Etike ROH 0
| 19 [schmal Typ1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 C77y/Uxy-7U 3 ST Teil (anonymisiert) 11 3003002 Werkzeuggebunden ROH B3
| 20 |schmal  Typ1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 C77y/Uxx-Ty 3 ST Teil (anonymisiert) 22 3001004 Gehauseteile ROH B3
21 Ischmal __ Tvp1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 C77v/Ux4-7/ 3 ST Teil (anonvmisiert) 11 3001004 Gehauseteile ROH B3 2
RRYEN Y7 ® TVN_roh .~ TVN_ok ~ BEH_LI ~PROG . TBN _STU_LI “BASIS R1 R 2 M@Hen|4 J » [
Bereit | 7 | Mittelwert: 251680,6399 Anzahl: 75890  Summe: 6994961415 | [ 100% (=) v o
Iz” (= = Renner-Exoten-5ortierung (Daten anonymisiert)xls [Kompatibilitétsmodus] - Micresoft Excel o EOR
Start Einfgen Seitenlayout Formeln Daten Uberprafen Ansicht Entwicklertools = 9 o B 2R
A [B] c [ b [ & T[7r [6] H [1] 7 1 K [L T n [T
| 1 [Typ-Breite Typ Produktbezeichounghateria Kompopente  _Mengs ME__O kurzte MS  Waren-grp Warengruppe Bez MArt  Behalter %
| 2 |achma ol Drodukt. L e ) 11 3004001 Schrauben ROH B2
Eall % Ausscnneiden Dateneinfligung durch rechts- M) 1 30990 Sanst. Mechanikteile ROH B2
4 ey kopieren Mausklick und auf ,,Einfiigungsopti- M) 1 30080 Aufideber ROH B3
L5 | ~ . “_ “Werte“ ) 11 30990 Sonst. Mechaniktele ROH B4
"6 || @ einfigeoptionen: | ONEN M) 11 3004005 Bolzenstifte ROH B2
T ) 11 50020 Netzteil ROH B55
8 1x0100-a1 BY7/43/7-TU 3 8T Teil (anonymisiert) 11 90010 Elektron. Baugruppen HALB B3
L9 | 1x0100-a1 By/U43U7-Tp 3 ST Teil (anonymisiert) 11 50010 Elektron. Baugruppen HALB B5.5
mUR 1x0100-a1 B3777UT3r-TU 3 ST Teil (anonymisiert) 11 90010 Elektron. Baugruppen HALB B3
11 1x0100-a1 0815EEUTT4 0,041 ST  Teil (anonymisiert) 11 70990 Sonst. Verbrauchst. ROH B3
1z Zellen laschen 1x0100-a1 0816XK/T4 3 8T Teil (anonymisiert) 11 70990 Sonst. Verbrauchst. ROH 0
13 | Inhalte 155chan 1x0100-a1 C7ThyTT/ 18T Teil (anonymisiert) 11 3004001 Schrauben ROH B2
14 | = 1x0100-a1 C77/hyTUT 3 8T Teil (anonymisiert) 11 3004001 Schrauben ROH B2
15 & Zellen formatieren... 1x0100-a1 CT7iy7U/ 3 8T Teil (anonymisiert) 11 3004001 Schrauben ROH B2
16 | 1x0100-a1 CT7/pUUx 35T Teil (anonymisiert) 11 70050 Werbemat/Aufkl/Etike ROH 0
17 | Zeilenhane.., 1x0100-a1 C77/pUUx 38T Teil (anonymisiert) 11 70050 Werbemat/Aufkl/Etike ROH 0
18 | Ausblenden 1x0100-a1 CTT/pUxy 3 ST Teil (anonymisiert) 11 70050 Werbemat/Aufkl/Etike ROH 0
19 Einblenden 1x0100-a1 CTTy/Uxy-TU 3 8T Teil (anonymisiert) 11 3003002 Werkzeuggebunden ROH B3
_2n | - 1x0100-a1 CTTy/Usoc-Ty 3 8T Teil (anonymisiert) 22 3001004 Gehauseteile ROH B3
21 Aschmal__ Tvp1 Produkt-1x0100-a1 P-1x0100-a1 C77w/Ux4-7/ 38T Teil (anonvmisiert) 11 i ROH B3 Sl
HArH TVN_roh -~ TVN_ok - BEH_L1 ~PROG . TBN ~STU_LI ~BASIS "R_1 R 2 M%hmml|4 [ » 1]
Bereit | 74 | Mittelwert: 251680,6899  Anzahl: 75890  Summe: 6994961415 ||E| D 100% @—U—@ r

Abbildung 2. Datenaktualisierung im Eingabe-Arbeitsblatt ,,TVN_roh*
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Achtung: In den Arbeitsblattern dirfen niemals alle Zeilen geléscht werden, sonst ver-
lieren die Formeln in den anderen Arbeitsblattern den Bezug. Am besten aktiviert der
Anwender das ganze Arbeitsblatt und flgt die neuen Daten ein. Er Uberschreibt also
die alten Daten, auf diese Weise bleiben die Beziige erhalten.

3.2 Korrektur der Teileverwendungsnachweise im Arbeitsblatt
» TVN_ok*“

Das Werkzeug braucht eine definierte Datenstruktur, um die Berechnungen durchzu-
fuhren. Insbesondere sind die Reihenfolge der Spalten sowie die Spalteniberschriften
fest vorgegeben. Die Teileverwendungsnachweise in ERP-Systemen sind aber in un-
terschiedlicher Weise strukturiert und formatiert. Im Arbeitsblatt ,TVN_ok“ wird die
durch das Werkzeug vorgegebene Datenstruktur aus dem Arbeitsblatt ,TVN_roh* ab-
geleitet.

Der Anwender wahlt das Arbeitsblatt ,TVN_ok“ durch Klick auf den entsprechenden
gelben Reiter aus. Die fett gedruckten Spaltenbezeichnungen in Zeile 10 zeigen die
durch das Werkzeug definierten Spalten und deren Uberschriften. In der daruiber lie-
genden Zeile 9 werden automatisch Drop-Down-Listen aus den Spaltenbezeichnungen
des Arbeitsblatts ,TVN_roh* erzeugt.

@‘ H9- -5 Renner-Exoten-Sortierung (Daten anonymisiert)xls [Kompatibilitatsmodus] - Microsoft Excel o =3 0N
Start Einfagen Seitenlayout Formeln Daten Uberprafen Ansicht Entwicklertools &2 e o B
A B c D E F G H 1 i %
Liste der Teileverwendungsnachweise nach Korrektur der Daten
1
78l Formeln bitte kopieren bis einschlieBlich Zeile
8
9 |Typ-Breite Typ  MArt Material Produktbezeichnung |Komponente | Objektkurztext Menge Behalter Stockzahl / Monat 2010
10 Typ-Breite Typ  Material-Art Produkt-Nr  Produkt-Bezeichnung Teil-MNr Teil-Bezeichnung  Menge Behiltertyp Stiickzahl
11 'schmal Typl ROH P-1x0100-a1 Produkt-1x0100-a1  37777r3y Teil (anonymisiert) 6 B2 10
12 'schmal Typ1 ROH P-1x0100-a1 Produkt-1x0100-a1  3777/xUf Teil (anonymisiert) B2 10
13 'schmal Typl ROH P-1x0100-a1 Produkt-1x0100-a1  3777y477 Teil (anonymisiert) 3B3 10
14 'schmal Typ1 ROH P-1x0100-a1 Produkt-1x0100-a1  3777pU3x Teil (anonymisiert) B4 10
15 'schmal Typl ROH P-1x0100-a1 Produkt-1x0100-a1  3777pyUf Teil (anonymisiert) 5 B2 10
16 |schmal Typl ROH P-1x0100-a1 Produkt-1x0100-a1  73777//rx-T/  Teil {anonymisiert) 3B55 10
17 'schmal Typl HALB P-1x0100-a1 Produkt-1x0100-a1  B77/43/7-7U  Teil (anonymisiert) 3B3 10
18 |schmal Typ1 HALB P-1x0100-a1 Produkt-1x0100-a1  By/U43U7-7Tp Teil (anonymisiert) 3B55 10
1% 'schmal Typl HALB P-1x0100-a1 Produkt-1x0100-a1  B3777U73r-7U Teil (anonymisiert) 3B3 10
20 'schmal Typl ROH P-1x0100-a1 Produkt-1x0100-a1  0815EEU774 Teil (anonymisiert) 0,041 B3 10
21 'schmal Typl ROH P-1x0100-a1 Produkt-1x0100-a1  0815XX/74  Teil (anonymisiert) 3 0 10
22 'schmal Typl ROH P-1x0100-a1 Produkt-1x0100-a1  CT7/y 77/ Teil (anonymisiert) 1B2 10
23 |schmal Typ1 ROH P-1x0100-a1 Produkt-1x0100-a1  CT7HTUT Teil (anonymisiert) iB2 10
24 'schmal Typl ROH P-1x0100-a1 Produkt-1x0100-a1  C77ATU/ Teil (anonymisiert) iB2 10
25 |schmal Typ1 ROH P-1x0100-a1 Produkt-1x0100-a1  C77/pUUx Teil (anonymisiert) 3 0 10
26 'schmal Typl ROH P-1x0100-a1 Produkt-1x0100-a1  C77/pUUx Teil (anonymisiert) 3 0 10
27 |schmal Typ1 ROH P-1x0100-a1 Produkt-1x0100-a1  C77/pUxy Teil (anonymisiert) 3 0 10
28 'schmal Typl ROH P-1x0100-a1 Produkt-1x0100-a1  C77y/Uxy-7TU Teil (anonymisiert) 3B3 10
29 'schmal Typl ROH P-1x0100-a1 Produkt-1x0100-a1  C77y/Uxx-Ty Teil {anonymisiert) 3B3 10
30 | #BEZUG! "W #BEZUG! " #BEZUG! T #BEZUG! " #BEZUG! " #BEZUGI  mms” #BEZUG! 7 #BEZUG!
31 [ #BEZUG! "###e” #BEZUGI ” #BEZUGI " #BEZUG! " #BEZUG! " #BE7UGI  sm#ms” #BEZUG! 7 #BEZUG! [
32 | #BEZUG! "wHw#” #BEZUG! T #BEZUG! T #BEZUG! " #BEZUG! " #BEZUGI  mms” #BEZUG! 7 #BEZUG!
33 " #BEZUGI Tmse” #BEZUG! " #BEZUG! T #BEZUG! " #BEZUG! | #BEZUG!  sess” #BEZUGI T #BEZUG!
34 | #BEZUG! "wHw” #BEZUG! " #BEZUG! T #BEZUG! " #BEZUG! " #BEZUGI  mms” #BEZUG! 7 #BEZUG!
35 " #BEZUGH s #BEZUG! T #BEZUG! T #BEZUG! " #BEZUG! | #BEZUG!  mess” #BEZUGI 7 #BEZUG!
36 | #BEZUG! " #DEZUG! T #BEZUG! T #BEZUG! " #BEZUG! " #BEZUGI  mmwss” sBEZUG! © #BEZUG! -
|4 < » v [T TVN_roh | TWN_ok BEH_LI ~PROG . TBN .~ STU_LI #BASIS R 1[4 | il ] >
Bereit | = | |g wos U@ e

Abbildung 3. Das Arbeitsblatt ,,TVN_ok” zur Korrektur der Arbeitsgangdaten —
Ausgangssituation
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Der Anwender kann durch Auswahl jeweils die richtige Spalte der Rohdaten zuordnen,
die Daten werden vom Werkzeug automatisch eingetragen (siehe Abbildung 4). Bei
Bedarf kann der Anwender zuséatzlich manuelle Korrekturen von Daten oder Formaten
vornehmen.

Festdefinierte Auswabhl der zugehorigen
Spaltenuberschriften Spalte in den Rohdaten
(darauf setzen die weiteren (Dropdown-Listen werden aus den

Berechnungen auf) Spaltentiberschiften erzeugt)

KST Artikel Artikel-Bezeichnung MGR ~
— KST Produkt-Nr  Produkt-Bezeichnung AG-Nr MG-Nr i

F1 73J3G Produkt-73J3G 47/5CJ7J e Sesetnung

F1 73J3G Produkt-73J3G 47 5CJ7J _

F1 7GG77 Produkt-7GG77 7 5DJ3J ©

F1 7GG77 Produkt-7GG77 7/5DJ3J

F1 7GG77 Produkt-7GG77 7 5DJ3J

F1 7GG77 Produkt-7GG77 7 5DJ3J

F1 7GG37 Produkt-7GG37 7 5DJ3J

F1 7GG37 Produkt-7GG37 7 SDJZ}J f

|

Automatische Ubernahme der richtigen Spalte
aus den Rohdaten in die korrigierten Daten

Abbildung 4. Das Prinzip der Umsortierung von Spalten in Arbeitsblattern

Fehlerhaften Beziige (in Abbildung 3 ab Zeile 30) werden im Schritt 3 korrigiert (siehe
dazu Kapitel 4).
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3.3 Behalterliste in das Arbeitsblatt ,,BEH_LI* kopieren

Zur Eingabe von Daten zu den Behaltern 6ffnet der Anwender das Arbeitsblatt ,BEH-
LI“. Analog zur dort vorhanden Datenstruktur erstellt er (auRerhalb des Werkzeugs)
eine Liste verwendeten Behalter und deren Mafie und kopiert sie in das Eingabe-
Arbeitsblatt ,BEH-LI* (siehe Abbildung 5).

-

(]| & © - & - @ |5 Renner-Exoten-Sortierungxls [Kompatibilititsmodus] - Microsoft Excel =)
m Start EinfGgen Seitenlayout Formein Daten Uberprifen Ansicht Acrobat ©@ o o @ R
c37 - Fe Y
A B C D E Iy G e
1 Tiefe [mm] Breite [mm] |Héhe [mm]  |Grundflache [m?] [Volumen [m®] M
2 0 10 10 10 0.0001 0.000001
3 B0 88 161 60 0.0142 0.00085
4 B1 137 174 110 0.0238 0.002622
5 |B2 200 300 100 0.06 0.006
6 B3 300 400 100 0.12 0.012
7 B4 300 400 278 0.12 0.03336
8 BS 600 400 100 0.24 0.024
9 B55 600 400 200 0.24 0.048
10 B6 600 400 278 0.24 0.06672
11 B7 600 400 400 0.24 0.096
12 B8 86 550 110 0.0473 0.005203
13 B9 174 550 110 0,0957 0.010527
14 P1 1200 600 450 0.72 0.324 I
15 |P2 1200 800 1050 0.96 1,008 I
16 |P3 1200 800 1450 0.96 1,392
17 P4 1200 800 1850 0.96 1.776
18 |P5 1200 800 2250 0.96 2,16
19 A4 Zettel 0 0 0 0 0
20 |Spritze 150 150 20 0.0225 0.00045
21 |20x13x6 200 130 60 0.026 0.00156
22 |22*40*17 220 400 170 0,088 0.01496
23 30%32*23 300 320 230 0.096 0.02208
24 |35x20x7 350 200 70 0.07 0.0049
25 40x50x17 400 500 170 0.2 0.034
26 |40x50x7 400 500 70 0.2 0.014
27 |50x25x5 500 250 50 0.125 0.00625 |
28 60x40x30 600 400 300 0.24 0.072 —
29
20 : - 4
K 4> i [W@ITTS” TVN_roh .~ TVN_ok | BEHOLI ~PROG . TBN . STU_LI <BAS[]4 | [ v
Bereit | h‘ |[E@mEm 100% ) ; on
A ¥

Abbildung 5. Eingabe der Behalterliste in das Arbeitsblatt ,,BEH_LI“
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3.4 Produktionsprogramm in das Arbeitsblatt ,,PROG* kopieren

Zur Eingabe des Produktionsprogramms 6ffnet der Anwender das Arbeitsblatt ,PROG*
durch Klick auf den entsprechenden Reiter. Analog zur dort vorhanden Datenstruktur
erstellt er (aul3erhalb des Werkzeugs) eine Liste der Produkte und Mengen und kopiert
sie in das Eingabe-Arbeitsblatt ,PROG" (siehe Abbildung 6).

’®‘ " 9 - - & |5 Renner-Exoten-Sortierungxls [Kompatibilitstsmodus] - Microsoft Excel l Sl g‘

m Start Einfldgen Seitenlayout Formeln Daten Uberprafen Ansicht Acrobat @ e o @ &

Al - S« | Produkt-Nr v

A B € D E B A

1 [Produkt-Nr |Produkt-Bezeichnung Stickzahl i
2 P-1x0100-a1 Produkt-1x0100-a1 10
3 P-1x0100-a2 Produkt-1x0100-a2 20
4 P-1x0100.A01-1 Produkt-1x0100.A01-1 18

5 P-1x0200-a1 Produkt-1x0200-a1 18 =
6 P-1x0200-a2 Produkt-1x0200-a2 107
7 P-1x0200.A01-1 Produkt-1x0200.A01-1 0
8 P-1y0100-a1 Produkt-1y0100-a1 3
9 P-1y0100-a3 Produkt-1y0100-a3 73
10 P-1y0100.00A-1 Produkt-1y0100.00A-1 70
11 P-1y0200-a1 Produkt-1y0200-a1 5
12 P-1y0200-a3 Produkt-1y0200-a3 40
13 P-1y0200.00A-1 Produkt-1y0200.00A-1 10
14 P-2z0100-al Produkt-2z0100-a1 2
15 P-220200-al Produkt-220200-a1 18
16 P-3u0100-al Produkt-3u0100-a1 7
17 P-3u0100-a2 Produkt-3u0100-a2 69
18 P-3u0200-a1 Produkt-3u0200-a1 12
19 P-3u0200-a-neu Produkt-3u0200-a-neu 33
20 P-3u0200-a2 Produkt-3u0200-a2 2
21 P-3v0100-a1 Produkt-3v0100-a1 25
22 P-3v0100-a2 Produkt-3v0100-a2 1
23 |P-3v0200-a1 Produkt-3v0200-a1 9
24 P-3v0200-a2 Produkt-3v0200-a2 2
25 P-4a0100-a1 Produkt-4a0100-a1 9
26 P-4a0200-al Produkt-4a0200-a1 66
27 P-5i0100-a1 Produkt-5i0100-a1 37
28 P-5i0102-a1 Produkt-5i0102-a1 1
29 P-5i0104-a1 Produkt-5i0104-a1 3

20 P-AiN103.21 Pradukt-AiN103-21 ol 2

|4 <> i WITET TVN_roh . TVN_ok . “BEH_LT | PROG <TBN . STU LI “BAS[]4[ | 0]
Bereit | |[EOmE 0% ) U o
A ¥
A}

Abbildung 6. Eingabe des Produktionsprogramms in das Arbeitsblatt ,,PROG*
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3.5 Teil-Behélter-Nachweis in das Arbeitsblatt ,,TBN“ kopieren

Der Teil-Behalter-Nachweis beschreibt, in welchen Behélter jedes Teil bereitgestellt
wird. Zur Eingabe 6ffnet der Anwender das Arbeitsblatt ,TBN®. Analog zur dort vorhan-
den Datenstruktur erstellt er (auRerhalb des Werkzeugs) eine Liste mit Teil-Behalter-
Nachweisen und kopiert sie in das Eingabe-Arbeitsblatt ,TBN“ (siehe Abbildung 7).

r

& 9~ - &= Renner-Exoten-Sortierung TEST - Behalter nurin TBNds [Kompatibiltatsmodus] - Microsoft.. | = | (=) [l |
m Start Einfugen Seitenlayout Formeln Daten Uberprufen Ansicht Acrobat [~ o o @ R
3 3(, Arial - 10. : SE=5 ftandard - A %T’Elnfugen v X v A~
Bar F £ U~ A a B @3- 9% 3 Loschen ~ | (3]~ A4~
EinfUgen F Formatvorlagen . %
v i O-A- & %9 5% - £=] Format ~ 2~
Zwischenablage Schriftart . Ausrichtung P Zahl P Zellen Bearbeiten
E35 v £ v
A B © D 1 E ‘ F G R
Teil-Behélter-Nachweis (in welchem Behalter wird jedes Teil bereitgestellt?) =
1
2
&l
4 Teil-Nr Teil-Bezeichnung Behalter-typ
5 37777r3y Teil (anonymisiert) B2
6 |3777/xUf Teil (anonymisiert) B2
T 3777yATT Teil (anonymisiert) B3
8 |3777pU3x Teil (anonymisiert) B4
9 |3777pyy/ Teil (anonymisiert) B2
10 73777//rx-7/  Teil (anonymisiert) B5,5
11 B77/43/7-7U Teil (anonymisiert) B3
12 By/U43U7-7Tp Teil (anonymisiert) B5.5
13 B3777U73r-7U Teil (anonymisiert) B3
14 0815EEU774 Teil (anonymisiert) B3
15 0815XX//74  Teil (anonymisiert) klein
16 |CT7iyT7/ Teil (anonymisiert) B2
17 C77iyTU7 Teil (anonymisiert) B2
18 (C77iyTU/ Teil (anonymisiert) B2
19 C77/pUUx Teil (anonymisiert) klein
20 |C77/pUxy Teil (anonymisiert) klein v
4 4 » ¥ W@XTT” TVN_roh . TVN_ok .~ BEH_LI ~PROG | TBN /STU_LI ~BASIS"/R_1 []4 [u] » [
Bereit | E |[EDm 100% () 0 (+)

\
A)

Abbildung 7. Eingabe des Teil-Behalter-Nachweises in das Arbeitsblatt ,, TBN*
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4 Die richtige Anzahl Zeilen und Spalten in allen
Arbeitsblattern erzeugen

In jedem Arbeitsblatt muss eine bestimme Anzahl von Spalten und Zeilen mit Formeln
belegt werden, wie viele das sind, wird durch die Eingabedaten festgelegt. Wenn die
Liste der Teileverwendungsnachweise im Arbeitsblatt ,TVN_roh® beispielsweise 1000
Zeilen umfasst, so mussen in das Arbeitsblatt mit den korrigierten Daten ,TVN_ok"®
1000 Zeilen Ubertragen werden. Bei mehr Teileverwendungsnachweisen werden ent-
sprechend mehr Zeilen benttigt, bei weniger Teileverwendungsnachweisen muissen
Zeilen geléscht werden. Die Arbeitsblatter im Werkzeug missen vom Anwender ma-
nuell angepasst werden, indem er Zeilen bzw. Spalten kopiert oder l6scht (eine auto-
matische Belegung mit Formeln ist ohne Makros nicht mdglich). Die Vorgehensweise
wird am Beispiel des Arbeitsblatts , TVN_ok" im folgenden Kapitel detailliert erlautert.

4.1 Anpassen der Zeilen im Arbeitsblatt ,,TVN_ok*“

Zunachst passt der Anwender das Arbeitsblatt ,TVN_ok"“ an. Die zweite Zeile im Ar-
beitsblatt zeigt, wie viele Zeilen erforderlich sind. Ist die Zahl griin hinterlegt, so ist die
Anzahl der Zeilen in diesem Arbeitsblatt korrekt und es muss nicht angepasst werden
(Abbildung 8).

\‘L—'-II (= @ & Renner-Exoten-Sortierung xls [Kompatibilitdtsmodus] - Microsoft Excel | = | B ]
m Start Einflgen Seitenlayout Formeln Daten Uberpriifen Ansicht Acrobat = @ = g 2R
14759 M Fx v
A B © D 7 F G H I I -
Liste der Teileverwendungsnachweise nach Korrektur der Daten
1
) sz
8
9 [TypBreite Typ MAr Material Produktbezeichnung Komponente  Objektkurztext Menge | Stockzahl / Monat 2010
10 Typ-Breite Typ Material-Art Produkt-Nr Produkt-Bezeichnung Teil-Mr Teil-Bezeichnung  Menge  Stickzahl
4733 breit Typb anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  C7Ty/py3-7U  Teil (anonymisiert) 3 57
4734 breit Typ6  anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  CT7ddyp-7/  Teil (anonymisiert) 4 57
4735 breit Typb anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  C7ddy3-7U  Teil (anonymisiert) 3 a7
4736 breit Typb anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  C7ddyf-7U Teil (anonymisiert) 1 57
4737 breit Typb anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  C7ddd4/-7/ Teil (anonymisiert) 3 57
4738 breit Typb anonymisiert P-6v0200-a1 Produkt-6v0200-a1 CTTyyUy3-TU Teil (anonymisiert) 3 57
4739 breit Typb anonymisiert P-6v0200-a1 Produkt-6v0200-a1 CTTyyUpp-TU Teil (anonymisiert) 3 57
4740 breit Typ6  anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  CTTyyUpx-TU Teil (anonymisiert) 3 57
4741 breit Typ6  anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  C77yyUp3-TU Teil (anonymisiert) 3 57
4742 breit Typb anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  C77yyUpd-7TU Teil (anonymisiert) 3 a7
4743 breit Typb anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  C77yypU7-7TU Teil (anonymisiert) 1 57
4744  breit Typ6  anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  C77yyr7y-7TU  Teil (anonymisiert) 1 57
4745 breit Typb anonymisiert P-6v0200-a1 Produkt-6v0200-a1 CTTypyfJ-TU  Teil (anonymisiert) 3 57
4746 breit Typb anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  C7Typfx/-7/  Teil (anonymisiert) 3 57
4747 breit Typ6  anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  CT7Tyxryf-7U  Teil (anonymisiert) 3 57
4748 breit Typb anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  Cri77xyp Teil (anonymisiert) 3 a7
4749 breit Typ6  anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  Cr77Txyx Teil (anonymisiert) 3 57
4750  breit Typ6  anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  Cri77xy3 Teil (anonymisiert) 3 57
4751 breit Typ6  anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  Cri7Txxd Teil (anonymisiert) 3 57
4752 breit Typb anonymisiert P-6v0200-a1 Produkt-6v0200-a1 08165H-X Teil (anonymisiert) 3 57
4753 B
4754 =
ATEE
4 4 v v [P TVN_roh | TVN_ok ~BEH LI ~PROG . TBN ~STU LI /BASIS R 1 R 2 MCHEREWr J |4 [i] »
Bereit | |EE @ 1w0% =) ) (1)

Abbildung 8. Arbeitsblatt “ TVN_ok ” mit korrekter Anzahl von Zeilen
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Ist die Zahl rot hinterlegt, so muss der Anwender die Anzahl der mit Formeln belegten
Zeilen und Spalten an den Umfang anwendungsspezifischen Eingabedaten anpassen
(siehe Abbildung 9 und Abbildung 10). Dies ist erforderlich, damit die Berechnungen
vollstandig durchgefiihrt werden (eine automatische Belegung mit Formeln ist uns ohne
Makros leider nicht gelungen). Zur Anpassung entfernt der Anwender Zeilen, indem
von hinten her I6scht, oder er legt weitere Zeilen an, indem er die jeweils letzte Zeile
kopiert. Zur einfacheren Orientierung ist die erste Spalte der mit Formeln zu belegen-
den Zeilen grau markiert.

Abbildung 9 zeigt ein Bild des Arbeitsblattes ,TVN_ok" mit zu wenigen Zeilen. In der
Informationszeile (Zeile 2) ist die Anzahl der erforderlichen Zeilen rot hinterlegt, das
signalisiert die Notwendigkeit zu Anpassungen. Der Anwender kopiert die letzte beleg-
te Zeile (Im Bild Zeile 19) in die Zwischenablage und flgt sie in die Zeilen 20 bis 4752
ein.

rl;_—f,l' H o) ~ @ = Renner-Exoten-Sortierung.xls [Kompatibilitatsmodus] - Microsoft Excel | = | =) i:h.‘
m Start Einflgen Seitenlayout Formeln Daten Uberprifen Ansicht Acrobat @ @ o B
ci4 - F -
A B & D 1L F G H I I -
Liste der Teileverv\rendungsnachweise nach Korrektur der Daten 5

1

:

2

9 |Typ-Breite Typ MAr Material Produktbezeichnung Komponente | Objektkurztext Menge | Stiickzahl / Monat 2010

10 Typ-Breite Typ Material-Art  Produkt-hr Produkt-Bezeichnung Teil-Mr Teil-Bezeichnung  Menge  Stickzahl

12 schmal Typ1 anonymisiert P-1x0100-a1  Produkt-1x0100-a1  3777/xUf Teil (anonymisiert) 3 10

13 schmal Typ1 anonymisiert P-1x0100-a1  Produkt-1x0100-a1  3777y477 Teil (anonymisiert) 3 10

14 'schmal Typ1 anonymisiert P-1x0100-a1  Produkt-1x0100-a1  3777pU3x Teil (anonymisiert) 3 10

15 schmal Typ1 anonymisiert P-1x0100-a1  Produkt-1x0100-a1  3777pyl)/ Teil (anonymisiert) 5 10

16 schmal Typ1 anonymisiert P-1x0100-a1  Produkt-1x0100-a1  73777//rx-7/  Teil (anonymisiert) 3 10

17 schmal Typ1 anonymisiert P-1x0100-a1  Produkt-1x0100-a1  B77/43/7-7U  Teil (anonymisiert) 3 10

128 schmal Typ1 anonymisiert P-1x0100-a1  Produkt-1x0100-a1  By/U43U7-7p Teil (anonymisiert) 3 10

19 schmal Typ1 anonymisiert P-1x0100-a1  Produkt-1x0100-a1  B3777U73r-7U Teil (anonymisiert) 3 10

20

21

22

23

24

5 -
4 4 v M [W@TI@” TVN_roh | TVN_ok ~BEH_LI  PROG  TBN STU LI /BASIS ' R.1 R 2 dwme 4 [i] 3
Bereit | |EO m 0% (=) [} 3

Abbildung 9. Arbeitsblatt ,,TVN_ok* mit zu wenigen Zeilen

Abbildung 10 zeigt ein Bild des Arbeitsblattes ,TVN_ok" mit zu vielen Zeilen. In der
Informationszeile (Zeile 2) ist die Anzahl der erforderlichen Zeilen rot hinterlegt, das
signalisiert die Notwendigkeit zu Anpassungen. Auch kdnnen in den uberflissigen Zel-
len Fehlermeldungen erscheinen. Zur Anpassung loscht der Anwender die unnétigen
Zeilen (in der Abbildung die Zeilen 4753 bis 4757).
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|‘._—(|' = {;‘g = Renner-Exoten-Sortierung.xls [Kompatibilititsmodus] - Microsoft Excel | = | (S | S
m Start Einfdgen Seitenlayout Formeln Daten Uberpriifen Ansicht Acrobat 7 e =T <
C4760 - I v
A B L D I F G H I I
Liste der Teileverwendungsnachweise nach Korrektur der Daten
1
:
3
9 |Typ-Breite Typ MAt Material Produktbezeichnung Komponente | Objektkurztext Menge | Stickzahl / Monat 2010
10 | Typ-Breite Typ Material-Art  Produkt-Nr Produkt-Bezeichnung Teil-Nr Teil-Bezeichnung  Menge  Stiickzahl
4742 breit Typb anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  CT7yyUp4-TU Teil (anonymisiert) 3 a7
4743 breit Typ6  anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  CT7yypU7-7TU Teil (anonymisiert) 1 a7
4744 breit Typ6 anonymisiert P-6v0200-a1 Produkt-6v0200-a1 CTTyyr7y-TU  Teil (anonymisiert) 1 a7
4745 breit Typ6 anonymisiert P-6v0200-a1 Produkt-6v0200-a1 CTTypyfU-7U  Teil (anonymisiert) 3 57
4746  breit Typ6 anonymisiert P-6v0200-a1 Produkt-6v0200-a1 CTTyph/-T/ Teil (anonymisiert) 3 57
4747 breit Typ6 anonymisiert P-6v0200-a1 Produkt-6v0200-a1 CT77yxryf-7U  Teil (anonymisiert) 3 57
4748 breit Typ6  anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  Cri77xyp Teil (anonymisiert) 3 57
4749 breit Typ6  anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  Cri77xyx Teil (anonymisiert) 3 57
4750 breit TypE6  anonymisiert P-6v0200-a1  Produkt-6v0200-a1  Cri77xy3 Teil (anonymisiert) 3 a7
4751  breit Typ6 anonymisiert P-6v0200-a1 Produkt-6v0200-a1 CriTTxxd Teil (anonymisiert) 3 57
4752 breit Typ6 anonymisiert P-6v0200-a1 Produkt-6v0200-a1 0816SH-X Teil (anonymisiert) 3 57
4753 [ #BEZUG! "esssss” #BE7UGI T #BEZUGI 7 #BEZUG! " #BEZUGI 7 #BEZUGI  wmEmmmm” #BE7UGI
4754 " #BEZUG! "Bassss” #BEZUG! T #BEZUG! 7 #BEZUG! " #BEZUG! " #BEZUG!I  "wemsst” #BEZUG!
4755 | #BEZUG! "Bassss” #BEZUG! T #BEZUG! T #BEZUG! " #BEZUG! " #BEZUG!I  "wamsst” #BEZUG!
4756 " #BEZUG! "#aaasE” #8E7UGI T #BEZUGI T #BEZUG! " ¥BEZUG! 7  #BEZUG! “gpppans " BEZUG!
47hT [ #BEZUG! Tems” #BEZUG! T #BEZUG! T #BEZUG " #BEZUG! 7 #BEZUG!  Tmem” #BEZUG!
4758 =
4759 | I
4 4 » v @IS TVN_roh | TVN_ok . BEH_LI ~PROG ~TBN ~STU_LI ~BASIS R 1 R_2 J@Mags |4 [u] »
Bereit | |[EE M 1w00% (=) Y] )

Abbildung 10. Arbeitsblatt ,, TVN_ok“ mit zu vielen Zeilen

4.2 Anpassen der Pivot-Tabelle im Arbeitsblatt ,,STU_LI“

Der Inhalt des Arbeitsblatts ,,STU_LI““ wird als so genannte Pivot-Tabelle von Excel
aus dem Arbeitsblatt ,AG_ok“ automatisch erzeugt. Pivot-Tabellen sind sehr praktisch,
unter anderem passen sie die Anzahl der Zeilen und Spalten automatisch an. Aller-
dings aktualisieren sie sich in Excel nicht automatisch, wenn neue Daten eingegeben
wurden. Die Aktualisierung muss der Anwender anstof3en, dazu klickt er mit der rech-
ten Maustaste irgendwo in die Pivot-Tabelle, und wahlt den Menlpunkt ,Aktualisieren®

aus (siehe Abbildung 11).
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Abbildung 11. Pivot-Tabelle im Arbeitsblatt “STU_LI” aktualisieren

4.3 Anpassen der Zeilen und Spalten in den Arbeitsblattern ,,Basis”,
»R_X*“ und ,,Cockpit*

Zur Anpassung der Zeilen und Spalten in allen weiteren Arbeitsblattern 6ffnet der An-
wender diese nacheinander, am einfachsten in Reihenfolge der Reiter. Anzupassen
sind die Zeilen und Spalten in den Arbeitsblattern:

e BASIS
e R1undR 2

o Cockpit

Das Vorgehen wurde am Beispiel des Arbeitsblatts ,TVN_ok“ detailliert erlautert. Die
Anzahl der erforderlichen Zeilen und Spalten wird vom Werkzeug ermittelt und dem
Anwender jeweils in der Informationszeile (Zeile 2) angezeigt. Wenn dort keine Angabe
vorhanden ist, so braucht der Anwender in diesem Arbeitsblatt keine Anpassungen vor
zu nehmen. Ist beispielsweise lediglich eine Zahl fiir die Zeilen vorgegeben, so brau-
chen die Spalten nicht angepasst zu werden.

Hinweis: Eventuelle Fehlermeldungen verschwinden, sobald alle Arbeitsblatter korrekt
angepasst sind, und ein gultiges ,Anfangsprodukt” im Cockpit ausgewahlt wurde.

Hinweis: Bis alle Arbeitsblatter angepasst sind, konnen Fehlermeldungen auftreten, da
diese teilweise wechselseitig aufeinander bezogen sind. AuBerdem muss im ,Cockpit*
ein ,Anfangsprodukt‘ aus dem aktuellen Datensatz ausgewahlt werden, nachdem alle
Arbeitsblatter angepasst sind. Eventuelle Fehlermeldungen verschwinden, sobald alle
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Arbeitsblatter korrekt angepasst sind, und ein gultiges Anfangsprodukt im Cockpit aus-
gewahlt wurde.

4.4 Uberpriifung im Arbeitsblatt ,,Kontrolle*

Hier kann auf einen Blick Uberprift werden, ob die Anzahl der Zeilen und Spalten in
jedem der Arbeitsblatter stimmt (dann ist die Zahl griin hinterlegt). Falls eine Zahl rot
hinterlegt ist, so muss die Anzahl der Zeilen bzw. Spalten im entsprechenden Arbeits-
blatt wie oben beschrieben durch Loschen oder Kopieren angepasst werden.

It B C i E F G H I 1
Uberpriifung, ob in allen Tabellen die richtige Anzahl M
. von Zeilen und Spalten Kopiert ist
2
3 [soll ____Jist _____[Soll ___Jlst |
4 109 109 11 11
5 TVN_ok 4752 4752 optional optional
g BASIS 312 M2.cy CcY
7 R_1 309 308 Cs Cs =
8 R_2 108 108 CR CR
9
10
11 Legende
12 Anzahl der kopierten Zeilen bzw. Spaltenist ...
13 ... in Ordnung
14 _ Bitte anpassen (Zeilen bzw. Spalten kopieren oder Idschen)
15 Aufgrund unterschiedlicher Struktur ist keine automatische Uberpriifung méglich
16
17 R R R Ir
M 4 v v P TVN_roh . TWN_ok - BEH_LI ~PROG . TBM ~STU_LI ~BASIS R_1 R_2  Kontrolle %1 []4] |l

Abbildung 12. Das Arbeitsblatt ,,Kontrolle” zeigt, ob die Zeilen und Spalten in
allen Arbeitsblattern korrekt angepasst sind
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5 Schritt 5: Interpretation der Ergebnisse im Cockpit

Im Cockpit sind die Planungsergebnisse dargestellt.

5.1 Die Ergebnisse im Cockpit

Das Arbeitsblatt ,Cockpit” listet alle Produkte in der Weise sortiert auf, dass der Men-
genanteil moglichst stark und die Teilevielfalt moglichst gering zunehmen. Ganz oben
steht das Produkt mit der ausgepragtesten Renner-Charakteristik, ganz unten steht der
grofdte Exot (siehe Abbildung 13). Werden die ersten Produkte der Liste auf ein Ar-
beitssystem zugeteilt, so entsteht ein Rennersystem, das grof3e Stlickzahlen mit einer
begrenzten Zahl an unterschiedlichen Teilen, die bereitgestellt werden muissen, her-
stellen kann.

Bei der Sortierung durch Excel wird das jeweils nachste Produkt so ausgewahlt, dass
die Gesamtstlickzahl moglichst stark zunimmt, dabei aber mdglichst wenige zuséatzli-
che Teile bendtigt werden. Zusatzliche Teile sind Teile, die die bereits zugeordneten
Produkte nicht bendétigen (diese missen im Arbeitssystem zusatzlich bereitgestellt
werden).

Die Grenze zwischen Rennern und Exoten kann der Anwender selber ziehen, bei-
spielsweise bei 50% der zu fertigenden Gesamtstiickzahl (Spalte F) oder 33% des be-
reitzustellenden Volumens (Spalte K).
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Abbildung 13. Interpretation der Ergebnisse im Cockpit
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Zur Sortierung nach Renner/Exoten kann der Anwender zwei Zielfunktionen kombinie-
ren.

Zum einen kann er die Gewichtung nach Mengenanteil ein- bzw. abschalten, also
e jedes Produkt nach Stiickzahlanteil pro Monat gewichten  oder

o alle Produkte gleich gewichten.

Zum zweiten wahlt der Anwender aus, wie die zuséatzlich erforderlichen Teile bertick-
sichtigt werden:

e Anzahl zusatzlicher unterschiedlicher Teile
e Breite der zusatzlichen Behalter

e Volumen der zusatzlichen Behalter

Als drittes kann der Anwender auswahlen, mit welchem Produkt die Renner/Exoten-
Sortierung beginnen soll.

e Produkt mit der hdchsten Stiickzahl (wird vom Tool automatisch eingetragen)

e Auswabhlliste fir den Benutzer erzeugen -> Das Tool erzeugt eine Liste aller Pro-
dukte, aus denen der Anwender auswahlen kann.

Die Bedienung wird am Beispiel der Auswahl des Anfangsprodukts erlautert (siehe
Abbildung 14, die Menus zur Auswahl befinden sich oben im Arbeitsblatt Cockpit). Zur
Auswabhl klickt der Anwender das Drop-Down-Meni hinter ,Anfangsprodukt an. Direkt
rechts daneben erscheint nun ein Auswahlschalter. Bei einem Klick auf diesen Schalter
erscheint eine Liste mit allen Auswahlimdglichkeiten, aus denen der Anwender eine
durch Klick auswahlt.

Gewichtung Alle Produkt gleich gewichten — Dropdown-Me
Optimierungskriterium Breite der Behlter (kummuliert) [mm] l<-- Dropdown-Mend (Mauskiick
Anfangsprodukt Auswabhlliste_fiir_den_Benutzer_ erzeugetl_L P-5k0204-a1 ”

N 1.) Erzeugen des Schalters
durch Klick auf die Zelle

m Alle Produkt gleich gewichten ” -- Dropdown-Meni (Mausklick
Optimierungskriterium l Breite der Behilter (kummuliert) [mm] ” ~ Dropdown-Menii (Mausklick

P-5k0204-a1 2

2.) Klick auf den Schalter
offnet das Menii

O |0 [~ (Tl W

Gl W

Anfangsprodukt Auswablliste_fir_den_Benutzer erzeugen |-~
Produkt_mit_der_héchsten_Stiickzahl

w |00 |~

Abbildung 14. Auswahl der Optimierungsfunktionen im Cockpit
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Hinweis zum Download

Dieses Dokument steht zum kostenfreien Download bereit unter: www.hyplan.org.
Klicken Sie im Navigationsmeni auf - Ergebnisse, dort auf >Downloads und dann
auf Download Renner / Exoten Leitfaden.
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