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BESCHREIBUNG

Steigende Anforderungen an die = Einarbeitung und Erfassung des Stands der
Luftfahrtindustrie  erfordern den  Einsatz Technik
leistungsfahiger Bauweisen mit erhéhtem

Funktionsumfang bei gleichzeitiger Reduktion

des Ressourcenverbrauchs. Diese
Anforderungen konnen durch den gezielten
Einsatz von Hybridstrukturen aus

Faserverbundkunststoff und Leichtmetallen
erfullt werden. Dafir hat das wbk das
Schleuderverfahren entwickelt.

Ziel der Arbeit ist die Prozessregelung des
Werkzeuges im Schleuderverfahren. Dazu soll
auf Basis der physischen Gegebenheiten im
Prozess eine Reglerstruktur erarbeitet werden.
Anschliel3end werden unterschiedliche Ansatze
zur optimierten Regelung unter
Qualitatsgesichtspunkten verglichen und der
vielversprechendste Ansatz ausgefunhlt.
Daraufhin sollen die Teilkomponenten in einen
digitalen Regelkreis integriert werden.

Fragen zur Arbeit beantworte ich gerne in
einem persodnlich Gesprach.
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= Auswahl und Vergleich geeigneter
Reglungsansatze

= Digitale Umsetzung des gewahlten Ansatzes

= Dokumentation der Ergebnisse

= Beginn: ab sofort
= Dauer: nach SPO

= Fachrichtung: Maschinenbau, Mechatronik,
Wirtschaftsingenieurwesen oder
vergleichbare

= Remotearbeit moéglich
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