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BESCHREIBUNG

Machine Learning ermdglicht es, = Auswahl von Regressionsmodellen
Produktionsprozesse datenbasiert Zu . _
analysieren, zu optimieren und flexibel an neue = Training von der Regressionsmodelle
Bedingungen anzupassen. Durch

= Vergleich der Modelle auf Basis eines

Anwendungen wie Predictive Maintenance, Testdatensatzes

Qualitatsvorhersage und Anomalieerkennung
konnen  Stillstande reduziert, Ausschuss
minimiert und die Effizienz gesteigert werden.
So leistet ML einen zentralen Beitrag zu einer
intelligenten,  ressourcenschonenden  und

wettbewerbsfahigen Produktion im Sinne von _
Industrie 4.0.

_ _ = Beginn: ab sofort / nach Absprache
Im Rahmen dieser Arbeit soll ML zur
optimierten Produktion von = Dauer: 3 Monate
Faserverbundwerkstoffen angewandt werden.
Dazu soll auf Basis der physikalischen
Gegebenheiten des Produktionsprozesses
Regressionsmodelle trainiert und miteinander
verglichen werden. AnschlieRend soll eine
Empfehlung ausgesprochen werden.
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