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BESCHREIBUNG AUFGABEN

Vielfaltige Einflussfaktoren erschweren die = Einarbeitung in die Themen quantitative
holistische Planung globaler Produktions- Modellierung und Gestaltung von globalen
netzwerke. Insbesondere im Rahmen der Produktionsnetzwerken sowie LLMs
Netzwerkkonfiguratilon wird Uber eine Viglzlahl = Anbingung von LLMs an ein bestehendes
von Variablen wie Standort und Linien- Entscheidungsunterstiitzungssystem

aktivitaten, Linienmerkmale und Produktions-
volumen entschieden, wobei entsprechende
Entscheidungen stets unter Unsicherheit
getroffen werden muissen. Fur Planungs-
verantwortliche bleibt jedoch oft unklar, wie die
Ergebnisse zustande kommen und welche WEITERE INFORMATIONEN
Eingangsparameter maligeblich sind. Dies
mindert die Transparenz und erschwert die

Akzeptanz der Systeme. » Fachrichtungen: Maschinenbau,
Wirtschaftsingenieurwesen oder ahnliche

= Validierung der Ergebnisse anhand prak-
tischer Anwendungsfalle bei Bosch

= Beginn und Dauer: 6 Monate - ab sofort

Ziel der Arbeit ist es daher, unter Nutzung von

LLMs die Nutzung eines bestehenden Ent- * Benotigte Unterlagen: Lebenslauf und

. .. , ) Notenauszug
scheidungsunterstiitzungssystems fur die _
Konfigurationsplanung in globalen Produktions- » Gute Deutsch- und Englischkenntnisse
netzwerken zu erleichtern und somit die (B2) sind flir regelmafiige Absprachen mit

Akzeptanz des Systems bei Planenden zu Bosch notwendig

erhdohen. Die Arbeit findet in Kooperation mit
Bosch Mobility in Feuerbach statt.
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