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BESCHREIBUNG

Begeisterst du dich fur die Schnittstelle von
Nachhaltigkeit, Produktionsplanung und
simulationsbasierter
Entscheidungsunterstitzung? In dieser
Abschlussarbeit wird die Kapazitatssteuerung
manueller Demontageprozesse in der
Kreislaufproduktion untersucht. Manuelle
Demontage ist gepragt durch stark variierende
Bearbeitungszeiten, die maf3geblich vom
Erfahrungs- und Féahigkeitsgrad der
Mitarbeitenden abhangen. Fur den
betrachteten Anwendungsfall liegen bereits
Daten vor, die den Verlauf der
Demontagezeiten mit zunehmender Erfahrung
abbilden.

Im Fokus der Arbeit steht die Frage, wie ein
fahigkeitsabh&ngiger Mitarbeitereinsatz
gestaltet werden kann, um den
Produktionsoutput zu maximieren. Hierzu wird
eine Simulation der Kreislauffabrik genutzt, in
der unterschiedliche Einsatz- und
Zuordnungsstrategien von Mitarbeitenden mit
variierenden Fahigkeiten abgebildet und
analysiert werden. Ziel der Arbeit ist es, die
Kapazitatssteuerung manueller
Demontageprozesse zu verbessern und einen
Beitrag zu der Kreislaufwirtschaft zu leisten.

© Adobe Stock

AUFGABEN

= Erweiterung bestehender RL-
Agenten/Heuristiken um die
Kapazitatssteuerung manueller Demontage.

= Erweiterung der Simulation der
Kreislauffabrik um manuelle Demontage und
Fahigkeitsprofile.

= Simulationsexperimente und Auswertung
der Ergebnisse.

WEITERE INFORMATIONEN

* Beginn: ab sofort
» Dauer: 6 Monate
* Fachrichtung: WING/MACH oder &hnlich

+ Bendtige Unterlagen: Lebenslauf und
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