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AUFGABEN

BESCHREIBUNG

Die Bewertung von Produktqualitat in
mehrstufigen Fertigungsprozessen stellt eine
zentrale Herausforderung moderner Produktions-
systeme dar. Insbesondere verkettete Prozess-
schritte fUhren dazu, dass sich geometrische
Abweichungen und Unsicherheiten entlang der
Prozesskette fortpflanzen und die resultierende
Bauteilqualitat beeinflussen. Bestehende
Ansatze betrachten haufig nur einzelne Qualitats-
merkmale oder isolierte Prozessschritte und
ermoglichen daher keine ganzheitliche
Bewertung komplexer Fertigungssequenzen.

Ziel dieser Arbeit ist die Erweiterung eines
bestehenden probabilistischen Produkt-Prozess-
Ressourcen-Modells (PPR) zur multidimen-
sionalen Beschreibung und autonomen
Bewertung geometrischer Qualitatsmerkmale
entlang verketteter Fertigungsprozesse. Hierzu
sollen Qualitatsunsicherheiten verschiedener
Prozessschritte modelliert, propagiert und far die
automatisierte Evaluation alternativer
Prozessfolgen genutzt werden.

Die genauen Inhalte und den Umfang der Arbeit
erlautere ich gerne in einem persoénlichen
Gesprich.

KIT — Die Forschungsuniversitat in der Helmholtz-Gemeinschaft

Analyse des bestehenden probabilistischen
PPR-Modelles

Weiterentwicklung des Qualitatsmodells

Implementierung und Evaluierung

ANFORDERUNGEN

Eigenstandige und Zuverlassige
Arbeitsweise

Stochastik-Kenntnisse hilfreich

WEITERE INFORMATIONEN

Beginn: flexibel
Dauer: entsprechend SPO

Fachrichtung: Wirtschaftsingenieurwesen,
Maschinenbau, Mechatronik, o0.A.

Benotigt: Lebenslauf, Notenauszug
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