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Anforderungen an die Produktionsingenieure von morgen

Fachliches Know-How Methodenkompetenz IiErEieele Uine
praktische Erfahrung

» Verstandnis von Maschinen und » Kreativitditsmethodiken als » Projekterfahrung wird bereits im
deren Komponenten Grundlage zur Erarbeitung neuer Studium erwartet
= Automatisierung und Steuerung Ideen im produktionstechnischen = Internationales Arbeiten im
von komplexen Umfeld produktionstechnischen Umfeld ist
Produktionsanlagen = moderne und systematische Realitat — Studierende mussen
= Zukinftige Trends in der Entwicklungsmethodiken fir darauf vorbereitet werden
Produktionstechnik , ¢™y Produktionsanlagen <, = |dealerweise erhalten die
- - Studierenden
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' Ausbildungsprofil am wbk soll durch industrienahe und internationale Projektgruppen erweitert werden.
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Zwei gekoppelte Lehrveranstaltungen

= Sommersemester:
IPE A + Automatisierte Produktionsanlagen (und/oder Werkzeugmaschinen)

= Wintersemester:
IPE B: 8-wochiger Aufenthalt (September/Oktober) mit Projektdurchftihrung in China

International tatiges
Unternehmen

Projektbearbeitung mit einem Maschinen- und Anlagenbauer

IPE B (4 ECTS)

= Vermittlung methodischer und fachlicher

Kompetenzen:
» CAE, Steuerungstechnik (SPS, NC
= Projektmanagement
» Kreativmethoden

Gemeinsamer Projekt-Kick-Off

Ideen- und Konzepterarbeitung

)

konstruktive Ausarbeitung der Konzepte
Beschaffung der notwendigen Bauteile
Implementierung des Projektes in China
Validierung der Projektergebnisse
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Forschungsaufenthalt in China — Impressionen

= 8-wdchiger Aufenthalt in Shanghai
= Flug und Unterkunft werden Glbernommen

= Internationales Arbeiten im bevoélkerungsreichsten Land der Erde
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Forschungsaufenthalt in China am AMTC der Tongji
: L . |
Gemeinsame Einrichtung fur s e

Forschung und Lehre in der
Produktionstechnik

amtc

Advanced Manufacturing
Technology Center
Ao B RA P O

Universitat,

AT

Karlsruher Institut fur Technologie

Shanghai

Forschungsziele

= Angewandte Forschung im Bereich der
Produktionstechnik mit besonderem
Fokus auf die Anforderungen des
chinesischen Marktes

= Aufzeigen von Innovationen im Bereich
intelligenter Produktionstechnologien

= Bilaterale und 6ffentliche Projekte mit
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Integration in den Studienplan — IPE als Teil des SP 39

= Flexible Integration der beiden Lehrveranstaltungen IPE A & B in den individuellen Studienplan durch Anrechnung im
Wahlpflichtmodul Maschinenbau oder Schwerpunkt Produktionstechnik (SP 39)

N Art der
LP/ LP/ | Koordina-
Fach Modul Modal Tellleistung =y Tor kEan“:g:; Pr(h)
V: Produktionstechnik (Schulze) | oo _
— Bauteildimensio- 7 | -Bauteildimensio- | 7 | Schulze sPr 2
1. Sp: (39) Produktionstechnik (Schulze) | nierung nierung
Produklantstoiung - Prozesse der PGE Matthiesen
2 Sp (4) Automatisierungstechnik (Mikut) :Emn';:l:kms— ] Produlgenerati 6 | Abers sPr 2
| Planung fir 1. SP (39) :; Modellbildung und 7 Modelbidungund | | <rr 3
| K: 2150904: Automatisierte Produktionsanlagen (Fleischer) (8 LP) (SS) Go ‘ Zurtick ; mmeﬂm"isehe s mmr:n: L |:h & | Heilmaior SPr 3
. . isi i i . wahlbare TL 5. Stiller, .
K: 2150904: Automatisierte Produktionsanlagen (Fleischer) (8 LP) (S5) Laborpraktikum 4 wahloara IL s. 4 2 Schein
K: 2149657: Fertigungstechnik (Schulze/Zanger) (8 LP) (WS) Teilleistung 1, ca
wahlbare TL 5. 4 | Heilmaier mPr 020
. . i ictile - Teil 1 : Wahipfichtmodul Modulhandbuch
K: 2149610: Globale Produktion und Logistik - Teil 1: Globale Produktion (Lanza) (4 LP) (WS) Asacrinonbas 8 Telleistung 2, .
K: 2149600: Globale Produktion und Logistik - Teil 2: Globale Logistik (Furmans) (4 LP) (S5) mm;’n;tu;‘ 4 | Hedmaior mPr 0:20
K: 2150660: Integrierte Produktionsplanung im Zeitalter von Industrie 4.0 (Lanza) (8 LP) (55) 5 mmgmnm 6 mmr:n;t& 8 |Maa= Schein
K: 2149902: Werkzeugmaschinen und Handhabungstechnik (Fleischer) (8 LP) (WS) 2 ,wnﬂm' 4 wahibare TL . 4 | Furmans Schain
2 N wahlbare TL von
E :i"r:‘s“"‘“”m' 2 | HoG, ZAK baw. 2 Schein
Kemberaich, wahl-
‘ V: Produktianstechnik (Schulze) | =T bare TL s Modul | 8 | g mer | &2
handbuch N -
Schwerpunkt 1 16 Erganzun WVerantwort-
‘ 1. Sp: (39) Produktionstechnik (Schulze) reich, wihlbara TL | 8 | 'cher 2% mPr 0;:‘2%“
2. Sp: (4) Automatisierungstechnik (Mikut) sl-mmhemim, wahl-
bare TLs. Modul- | 8 | oo mPr | oo
Planung fur 1. SP (39) Schwrpunkt 2 16 | {ondouch | Verantwort-
Erginzungsbe- licher ca. 2%
‘K: 2150904: Automatisierte Produktionsanlagen (Fleischer) (8 LP) (SS) ‘V| | ‘ Go ‘ Zuriick :m‘ wahibara TL | 8 ZmPr | “gog
|
K: 2150904: Automatisierte Produktionsanlagen (Fleischer) (8 LP) (SS) - Toilloistung 1, D“:‘;b
. . 2 wahibare TL s. 4 | Heil Pr, sPr | bzw.
K: 2149657: Fertigungstechnik (Schulze/Zanger) (8 LP) (WS) E Grundiagen und Modumr:"dm;‘ eimaler mer, ser |3:?0_
K: 2149610: Globale Produktion und Logistik - Teil 1: Globale Produktion (Lanza) (4 LP) (WS) S Methoden der Ver- 8 ca
£ | tiefungsrichlung Teillelstung 2, 020
K: 2149600: Globale Produktion und Logistik - Teil 2: Globale Logistik (Furmans) (4 LP) (55) f‘;i_; wahlbare TL 5. 4 | Heilmaier mPr, sPr h;;;
Modulhandbuch 1:30 -
K: 2150660: Integrierte Produktionsplanung im Zeitalter von Industrie 4.0 (Lanza) (8 LP) (S5) 2 : 3:00
K: 2149902: Werkzeugmaschinen und Handhabungstechnik (Fleischer) (8 LP) (WS) -
2 Masterarbeit
5 Masterarbeit 30 | und 30 PraA
£ Prasentation
2
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Integration in den Studienplan — IPE als Wahlpflichtmodul

= Flexible Integration der beiden Lehrveranstaltungen IPE A & B in den individuellen Studienplan durch Anrechnung im
Wahlpflichtmodul Maschinenbau oder Schwerpunkt Produktionstechnik (SP 39)

LP/ Art der

LP/ | Koordina-
Fach Modul Tellleistung Erolgs- | Pr(h}
Modul L tor Pbun

=
— Bauteiidimensio- 7 | -Bauteidimensio- | 7 | Schulze sPr 2
nierung niarung

Wethoden und
B oo~ | | ProzessederPGE | o | Matthiesen, | o 2

Produtgenerati Abers

thodik :

g Modellbildung und 7 Modellbildung und 7 | P sPr 3
Mathematische wahlbare TL s, . 9
Methioden 8 | Modulhandbuch B | Hedmaier sPr 3

; wahibare TL 5. Stiler, -
Laborprakikaum * | Modulhandbuch 4| Furmans Scheln
Teilleistung 1, ca
wahlbare TL 5. 4 | Heilmaier mPr nﬁh
Wahlpfichtmodul g | Maduhandbuch
Maschinenbau Teilleistung 2, ca
wahibare L s. 4| Heilmaier wer | oA
Modulhandbuch
Walphichtmodl wahlbare TL 5. -
5 | naintiest 5 | Modulhandbuch B | Mass Scheln
> | Wahlpfichimodul wahibare L s. ;
E wirbracht 4 4 | Furmans Schein
2 . wahibara TL von
§ | Schilsselualifikat 2 | HoC, ZAK bzw. 2 Schein
= onen
Kembersich, wahi- "
bare TLs. Modul- | 8 | o mer |

Schwerpunkt 1 16 o h WVerantwort-
Erganzungsbe- I a. 2%
reich, wihlbare TL 8 2xmPr -
N N 0:20
Kembereich, wahi-
ca.

bare TL s. Modul- 8 SP. mPr 0:40
Schwerpunkt 2 16 < Verantwort-

ErgAnzungsbe- b -

reich, wihlbara TL | 8 | ICn® 2mpr | Gor

s

ca.

Toillsistung 1, 0:20
2 wahlbare TL s. 4 | Heilmaier mPr, sPr | bzw.
E Grundlagen und Modulhandbuch |3.3030-
E sthoden der Ver- 8 ua
5 tiefungsrichtung Teillelstung 2, 020
2 wahlbare TL s. 4 | Heilmaier mPr, sPr | bzw.
] Modulhandbuch 1:30 -
= 300
3 Masterarbeit
& Masterarbeit 30 und 30 PraA
2 Prisentation
8
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