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Benutzungsanleitung ,,Produktgruppenbildung*

Das Werkzeug teilt die Produkte nach den zur Fertigung benétigten Ma-
schinen in Produktgruppen ein. Ausgangspunkt ist ein reprasentatives
Produkt. Die Produkte der Produktgruppe 1 haben genau den gleichen
Fertigungsablauf, wie das reprasentative Produkt, (sie belegen also die
gleichen Maschinen in der gleichen Reihenfolge). Die Produktgruppe 2
umfasst alle Produkt, die genau die gleichen Maschinen belegen, aber in
einer anderen Reihenfolge. Die Produkte der Produktgruppe 3 belegen nur
einen Teil der Maschinen. Die Bildung von Produktgruppen unterstitzt die
Gestaltung einer prozessgerechten Aufbauorganisation, insbhesondere die
Abgrenzung von Bereichen, die nach Produkten bzw. Teilen segmentiert
sind.

Das Werkzeug ,Produktgruppenbildung” steht zum kostenfreien Download bereit unter:
www.hyplan.org. Klicken Sie im Navigationsmeni auf - Ergebnisse, dort auf ->Down-
loads und dann auf > Download Produktqruppen (Excel®).

Anwendung des Werkzeugs (Kurzfassung)

o Der Anwender erzeugt eine Liste aus den unternehmensspezifischen Arbeitsplanen
und kopiert sie in das Eingabe-Arbeitsblatt ,AG_roh* (hellgelber Reiter). Diese Liste
kann er im Arbeitsblatt ,AG_ok"“ (gelber Reiter) anpassen und korrigieren. --> Ver-
weis auf Kapitel, in dem das Anpassen beschrieben ist.

e Der Anwender kopiert in jedem Arbeitsblatt die Formeln entsprechend den ange-
zeigten Vorgaben in die Zeilen und Spalten (eine automatische Belegung mit For-
meln ist uns ohne Makros leider nicht gelungen). Er kann die Richtigkeit im Ar-
beitsblatt ,Kontrolle* (schwarzer Reiter) tUberprifen.

e Die eigentlichen Berechnungen erfolgen im Hintergrund. Alle relevanten Eingabe-
daten werden im Arbeitsblatt ,BASIS* zusammengefihrt. Auf dieser Datenbasis
setzen die Berechnungen der Arbeitsblatter ,R_1%, ,R_2* und ,R_3" auf. AuRRer der
Anpassung der Zeilen und Spalten muss der Anwender in diesen Arbeitsblattern
keine Eingabe vorzunehmen.

o Der Anwender interpretiert die Planungs-Ergebnisse im Arbeitsblatt Cockpit (blauer
Reiter). Im Cockpit kann der Anwender auch Optimierungsparameter auswahlen.

Im Folgenden wird zunéchst die Aufgabe des Werkzeugs konkretisiert, im Anschluss
zeigt eine bebilderte Anleitung die Anwendung schrittweise auf.
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1 Aufgabe des Werkzeugs ,,Produktgruppenbildung“

Das Werkzeug teilt Produkte in Produktgruppen ein und unterstiitzt dadurch unter an-
derem die Gestaltung der Aufbauorganisation. Dazu wertet es die Arbeitsgangdaten
von Arbeitspldnen aus. Die Einteilung in Produktgruppen erfolgt entsprechend dem
Grad der Ahnlichkeit zu einem reprasentativen Produkt.

o Die Produkte in Produktgruppe 1 haben genau den gleichen Fertigungsablauf, wie
das reprasentative Produkt, (d. h. sie belegen die gleichen Maschinen in der glei-
chen Reihenfolge).

o Die Produktgruppe 2 umfasst die Produkt, die genau die gleichen Maschinen bele-
gen, aber in einer anderen Reihenfolge.

¢ Die Produkte der Produktgruppe 3 belegen nur einen Teil der Maschinen.

Die Bildung von Produktgruppen unterstitzt die Gestaltung einer prozessgerechten
Aufbauorganisation, insbesondere die Abgrenzung von Bereichen, die nach Produkten
bzw. Teilen segmentiert sind. Da die Produkte aller drei Produktgruppen die gleichen
Maschinen nutzen, wie das reprasentative Produkt, kbnnen sie unter technologischen
Gesichtspunkten im gleichen Bereich wie dieses hergestellt werden. Die Ahnlichkeit
nimmt allerdings von Produktgruppe 1 bis 3 ab. Dies kann berlicksichtig werden, falls
beispielsweise aus kapazitiven Griinden eine Parallelisierung der Bereiche erforderlich
wird.

N&here Informationen zur Gestaltung der Aufbauorganisation und zur Auswirkung von
Funktions- und Prozessorientierung finden sich sich im ,Hyplan Handlungskatalog
(Leitfaden)“ im Kapitel ,Fluss“ab Seite 43. Dieses Dokument steht zum kostenfreien
Download bereit unter: www.hyplan.org. Klicken Sie im Navigationsmeni auf > Er-
gebnisse, dort auf - Downloads und dann auf - Download Handlungskatalog Leit-
faden.

Das weitere Werkzeug ,Komplexitat“ verdeutlicht plakativ, wie sich die Gestaltung der
Aufbauorganisation (arbeitsteilige bzw. prozessgerechte Bereiche) auf die Komplexitat
der Auftragssteuerung auswirkt. Es steht ebenfalls zum kostenfreien Download bereit
unter: »> Download Komplexitdt (Excel®) bzw. - Download Komplexitat Leitfa-
den.
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2 Offnen des Excel-Werkzeuges

Das Werkzeug ,Produktgruppenbildung® steht zum kostenfreien Download bereit unter:
www.hyplan.org. Klicken Sie im Navigationsmeni auf - Ergebnisse, dort auf ->Down-
loads und dann auf > Download Produktgruppen (Excel®).

Beim Start 6ffnet sich das so genannte ,Cockpit_1“. Dort kann der Anwender Optimie-
rungsparameter auswahlen, auf3erdem sind dort die Planungsergebnisse dargestellt
(siehe Abbildung 1).

9= - Daten xls - Microsoft Excel - B =
Start  Einfagen  Seitenlayout  Formeln Daten  Uberprafen  Ansicht v @ o @ =
A B C D E F ¢ JulilrTelclelwlolplalrlsiTlulv]ns
q Produktgruppen, die dhnlich sind wie das reprasentative Produkt
[l Formeln bitte kopieren bis einschlieltlich Zeile
3
4 Représentatives Produkt C7H5J < Dropdown-Menil (Mausiklick]
5 Bezeichnung Produki-CTHES |
& Anzahl verwendeter Maschinen [ 1
9
1 Abweichende Maschinen Information: Verwendete Maschinen
Anzahl . alzlzl 222zl sl2lelalel 2l =] 2
Produkt- N weniger |zusitzliche BlalzlElsl=z|lal 3es|25|235]s
- Produkt-Nr Bezeichnung glelch?rm“ Maschinen | Maschinen insgesamt | & % B % § § % = % 5 % ElR: % %
12 |CTH5J Produkt-C7H5J 1 0 0 1 2
13 [36HTG Produkt-35H7G 1 0 0 1 2
14 |35H7J Produkt-35H7J 1 0 0 1 2
15 |CTIFI Produkt-C7IFI 1 0 0 1 2
16 (C3D356 Produkt-C3D356 1 0 0 1 2
17 |CHFDD Produkt-CHFDD 1 0 2 2 36
18 |CIFCJ Produkt-CIFCJ 1 0 2 2 12
19 (36751 Produkt-3575| 1 0 21 2| 2
20 |G3CDI Produkt-G3CDI 1 0 2 2 2
21 [7T3J3G Produkt-73J3G 0] -1 1 47
22 [TGGIT Produkt-7GG77 0 -1 1 7
23 [TGG3T Produkt-7GG37 0] -1 1 7
24 [TGG3D Produkt-7GG3D 0] -1 1 7
25 [ TGG35 Produkt-7GG35 0 -1 1 7
26 [ TGG3G Produkt-7GG3G 0] -1 1 7
27 [ TGG3J Produkt-7GG3J 0] -1 1 7
28 |TGGDD Produkt-7GGDD 0 -1 1 7
29 [TGG5C Produkt-7TGG5C 0] -1 1 63
30 |377CC Produkt-377CC 0 -1 1
31 377C5 Produkt-377C5 0] -1 1
32 |377TJF Produkt-377JF 0] -1 1 7
33 |377JJ Produkt-377JJ 0 -1 1 7
34 37D5T Produkt-37D57 0] -1 1 6
35 [37TDFF Produkt-37DFF 0] -1 1 6
36 37JFF Produkt-37JFF 0 -1 1 6
37 [37JFH Produkt-37JFH 0] -1 1 6
38 |37JF1 Produkt-37JFI 0 -1 1 6
39 37JG3 Produkt-37JG3 0] -1 1 6
40 |37JGD Produkt-37JGD 0] -1 1 6
41 |37JG5 Produkt-37JG5 0 -1 1 7
43 [3TJHC Produkt-37JHC 0] -1 1 7
43 |37JHS Produkt-37JH5 0] -1 1 7
44 37JI3 Produkt-37JI3 0 -1 1 7
45 |33GI Produkt-33GIJ 0] -1 1 3
46 |33JIG Produkt-33JIG 0 -1 1 5
47 [3DGCH Produkt-3DGC5 0] -1 il 2
48 [3DGHI Produkt-3DGHI N‘ 0] -1 1 7
49 3DI7G Produkt-3DI7TG L 0 -1 1 7
50 |3DID Produkt-3DIID V0 1 1 7
G Pro - 0l - 1 3 A
44 ¥ | Codkpit, 1&&% roh_”AG_ok_#BASIS (7] o}
—_ B R IcE——

Abbildung 1. Cockpit der Produktgruppenbildung

Zunéchst sollten unternehmensspezifische Daten eingegeben werden, da das Werk-
zeug lediglich mit Beispieldaten vorbelegt ist. Die Anwendung des Cockpits wird spater
beschrieben (Schritt 5, vgl. Kapitel 5). Zur Eingabe unternehmensspezifischer Daten,
klickt der Anwender auf den gelben Reiter ,AG_roh“ (siehe Abbildung 1).
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3 Eigene Daten in das Werkzeug einbringen

3.1 Daten in das Arbeitsblatt ,AG_roh“ kopieren

Um Produkte in Produktgruppen einzuteilen wertet das Werkzeug die Arbeitsgangda-
ten von Arbeitsplanen aus. Zur Eingabe von Arbeitsgangdaten 6ffnet der Anwender
das Arbeitsblatt ,AG_roh“. Analog zur dort vorhanden Datenstruktur erstellt er (auRer-
halb des Werkzeugs) eine Liste der Arbeitsgange aller zu gruppierenden Produkte und
kopiert sie in das Eingabe-Arbeitsblatt ,AG_roh“ (siehe Abbildung 2).

&7 | Ganzes Arbeitsblatt mit Mausklick im  pertlxis [Kompatibilititsmodus] - M =~ = ==

2Tl grauen Kistchen oben links aktivieren [aten  Oberprofen  ansicnt v @ = & =

— |

A

Artikel Artikel-Bezeichnung AG MGR tR te tu E
73J3G Produkt-73J3G 47 5CJTJ 90 0.67
73J3G Produkt-T3J3G AT 5CJTJ 5
7GGT7  Produkt-7GGT7 7EDJI 1
7GGT7  Produkt-7GGTT 7 5DJ3J 75 Z
TGGT7T  Produkt-TGGTT 7EDJ3 37
76GT77  Produkt-7TGG77 7 5DJ3J 45 &
76G37T  Produkt-7GG37 7EDJ3 35
7GG3T  Produki-TGG37 7 5DJ3J 85 3.9
76G3D  Produkt-7GG3D 7EDJ3 37
76G3D  Produkt-7GG3D 7 5DJ3J 60 Z
76G35  Produki-7GG35 7 5DJ3J 75 2
76G35  Produkt-7GG35 7EDJ3 0.9
76G35  Produkt-7GG35 7EDJ3J 3.11
76G35  Produki-7GG35 7 5DJ3J 75 35
76G3G  Produkt-7GG3G 7EDJ3 0.85
76G3G  Produkt-7GG3G 7 5DJ3J 75 2

76G3)  Produki-7GG3J 7EDJ3 -

it 1 Cockpit 2 mﬂjﬂhunfm"e ia ]
Mittelwert: 1056643  Anzahl: 32957  Summe: 122200763 |-- M wo0% (—=—L—(+) .

| [ ¥+ = - |5 Produkigruppenbildung - (Daten anonymisiert).xls [Kompatibilitatsmodus] - M 5 = 52

Datei Start Einfligen Seitenlayout Formeln Daten Uberpriifen Ansicht = 0 = g 2R

I: & Ausschneiden
Ba | Kopieren Daten einfiigen durch rechten
=Y anugeophonen Mausklick auf ,Einfligungsoptionen”
- .Werte”
7 5DJ3J Th
Lkt-7TGGTT 7503/ 37
Zellen laschen AR ] 75043 45 2
2 Lkt-7TGG37 75043/ 35
Inhalte [6schen Lkt-7GG37 7 5DJ3J 85 3.9
& Zellen formatieren... Lkt-7TGG3D 7 8DJ3J ! 3T
Zeilenhahe... Lkt-7GG3D 7 5DJ3J 60 2
. Lkt-7GG35 7 50J3J 75 2
Ausblenden
Lkt-7TGG35 750430/ 09
Einblenden kt-7GG35 780430/ 3.1
F1 7GG35  Produkt-7GG35 7 50J3J 75 35
F1 7GG3G  Produkt-7TGG3G 750430/ 0.85
F1 7GG3G  Produkt-7GG3G 7 5DJ3J 75 2
F1 7GG3). F’rodu K-7GG3 7503/ 1 -

Abbildung 2. Datenaktualisierung im Eingabe-Arbeitsblatt ,,AG_roh*
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Achtung: In den Arbeitsblattern durfen niemals alle Zeilen geléscht werden, sonst ver-
lieren die Formeln in den anderen Arbeitsblattern den Bezug. Am besten aktiviert der
Anwender das ganze Arbeitsblatt und flgt die neuen Daten ein. Er Uberschreibt also
die alten Daten, auf diese Weise bleiben die Beziige erhalten.

3.2 Korrektur der Arbeitsgangdaten im Arbeitsblatt ,,AG_ok*“

Das Werkzeug braucht eine definierte Datenstruktur, um die methodischen Berech-
nungen durchzufiihren. Insbesondere sind die Reihenfolge der Spalten sowie die
Spalteniiberschriften fest vorgegeben. Die Arbeitsgangdaten in ERP-Systemen sind
aber in unterschiedlicher Weise strukturiert und formatiert. Im Arbeitsblatt ,AG_ok* wird
die durch das Werkzeug vorgegebene Datenstruktur aus dem Arbeitsblatt ,AG_roh"
abgeleitet.

Der Anwender wahlt das Arbeitsblatt ,AG_ok". Die fett gedruckten Spaltenbezeichnun-
gen in Zeile 10 zeigen die durch das Werkzeug definierten Spalten und deren Uber-
schriften. In der dartiber liegenden Zeile 9 werden automatisch Drop-Down-Listen aus
den Spaltenbezeichnungen des Arbeitsblatts ,AG_roh* erzeugt.

rl‘._—(l' H @ | = Produktgruppenbildung.xls [Kompatibilitdétsmodus] - Microsoft Excel | = | = &1
m Start Einflgen Seitenlayout Formeln Daten Uberpriifen Ansicht 7 e = g E2
A B © D [} F G -
Liste der Arbeitsgédnge nach Korrektur der Daten E
1
bl Formeln bitte kopieren bis einschlieBlich Zeile
8
9 |KST Artikel Artikel-Bezeichnung AG MGR
10 |KST Produkt-Nr  Produkt-Bezeichnung AG-Nr MG-Nr
11 K1 73J3G Produkt-73J3G 47 BCJTJ
12 |F1 73J3G Produkt-73J3G 47 5CJT)
13 K1 TGGTT Produkt-TGGTT 7 6DJ3J
14 |F1 TGGTT Produkt-TGGTT 7 5DJ3J
15 |F1 TGGTT Produkt-TGGTT 7 5043
16 |1 TGGTT Produkt-7TGGT7 7 5DJ3J
17 |F1 TGG3T Produkt-7TGG37 7 5DJ3J
18 |F1 TGG3T7 Produkt-7TGG37 7 &5DJ3J
19 F1 7GG3D Produkt-7GG3D 7 5DJ3J
20 K1 TGG3D Produkt-7GG3D 7 6DJ3J
21 |F1 TGG35 Produkt-7GG35 7 5DJ3J
22 K1 TGG35 Produkt-7GG35 7 5043
23 M TGG35 Produkt-7GG35 7 5DJ3J
24 |1 TGG35 Produkt-7GG35 7 5DJ3J
25 H1 TGG3G Produkt-7TGG3G 7 &5DJ3J
26 F1 T1GG3G Produkt-7GG3G 7 5DJ3J
77 E4 Fetexdl Dbt 7332 1 7 EMI2] T
4 A v (ST A e, AG_roh | AG_ok <#BASIST RN 4 | [ | »
Bereit | |[FEE M w0 (- 0 (+)

Abbildung 3. Das Arbeitsblatt “AG_ok” zur Korrektur der Arbeitsgangdaten

Der Anwender kann durch Auswahl jeweils die richtige Spalte der Rohdaten zuordnen,
die Daten werden vom Werkzeug automatisch eingetragen (siehe Abbildung 4). Bei
Bedarf kann der Anwender zusatzlich Korrekturen von Daten oder Formaten mit Hilfe
von (selber zu entwickelnden) Formeln vornehmen. Manuelle Korrekturen sind zu ver-
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meiden, da sie bei jeder neuen Datenlibertragung aus dem ERP-System wiederholt
werden missten.

Festdefinierte Auswabhl der zugehorigen
Spaltenuberschriften Spalte in den Rohdaten
(darauf setzen die weiteren (Dropdown-Listen werden aus den

Berechnungen auf) Spaltentiberschiften erzeugt)

KST Artikel Artikel-Bezeichnung AG MGR e
i KST Produkt-Nr Produkt-Bezeichnung AG-Nr MG-Nr i

F1 73J3G Produkt-73J3G 47 5CJ7J b

F1 73J3G Produkt-73J3G 47 5CJ7J -

F1 7GG77 Produkt-7GG77 7 5DJ3J ©

F1 7GG77 Produkt-7GG77 7 5DJ3J

F1 7GG77 Produkt-7TGG77 7 5DJ3J

F1 7GG77 Produkt-7GG77 7 5DJ3J

F1 7GG37 Produkt-7GG37 7 5DJ3J

F1 7GG37 Produkt-7GG37 7 5DJ3J

|

Automatische Ubernahme derrichtigen Spalte
aus den Rohdaten in die korrigierten Daten

Abbildung 4. Umsortierung von Spalten im Arbeitsblatt ,,AG_ok”
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4 Die richtige Anzahl Zeilen und Spalten in allen
Arbeitsbléattern erzeugen

In jedem Arbeitsblatt muss eine bestimme Anzahl von Spalten und Zeilen mit Formeln
belegt werden, wie viele das sind, wird durch die Eingabedaten festgelegt. Wenn die
Liste der Arbeitsgange im Arbeitsblatt ,AG_roh“ beispielsweise 1000 Zeilen umfasst, so
mussen in das Arbeitsblatt mit den korrigierten Daten ,AG_ok“ 1000 Zeilen Ubertragen
werden. Bei mehr Arbeitsgangen werden entsprechend mehr Zeilen bendétigt, bei weni-
ger Arbeitsgdngen missen Zeilen geloscht werden. Die Arbeitsblatter im Werkzeug
missen vom Anwender manuell angepasst werden, indem er Zeilen bzw. Spalten ko-
piert oder loscht (eine automatische Belegung mit Formeln ist ohne Makros nicht mog-
lich). Die Vorgehensweise wird am Beispiel des Arbeitsblatts ,AG_ok“ im folgenden
Kapitel detailliert erlautert.

4.1 Anpassen der Zeilen im Arbeitsblatt ,AG_ok*“

Zunachst passt der Anwender das Arbeitsblatt ,AG_ok" an, es wird durch Klick auf den
gelben Reiter ,AG_ok*“ geoffnet.

| H9-o-|< Produktgruppenbildung - (Daten anenymisiert) xls [Kompatibilitditsmeodus] - M o B 2
Start Einfigen Seitenlayout Formeln Daten Uberprifen Ansicht b 0 = 2R
A B C D 17 F (=
Liste der Arbeitsgange nach Korrektur der Daten E
1
P3N Formeln bitte kopieren bis einschliellich Zeile
8
9 |KST Artikel Arikel-Bezeichnung AG MGR.
10 |KST Produkt-Nr _ Produkt-Bezeichnung AG-Nr MG-Nr
11 F 73J3G Produkt-73J3G 47 5CJT)
12 F 73J3G Produkt-73J3G 47 BCJTJ
13 F1 TGGTT Produkt-TGGTT 7 50J3J
14 F1 TGGTT Produkt-TGGTT 7 50J3J
15 F1 TGGTT Produkt-TGGTT 7 5DJ3J
16 F1 TGGTT Produkt-TGGT7 7 50J3J
17 F1 TGG37 Produkt-TGG37 7 50J3J
18 F1 TGG37 Produkt-7TGG37 7 5DJ3J
19 F1 TGG3D Produkt-TGG3D 7 6DJ3J
20 F1 TGG3D Produkt-TGG3D 7 50J3J
21 F TGG35 Produkt-TGG35 7 50J3J
22 F TGG35 Produkt-TGG35 7 5DJ3J
23 F1 TGG35 Produkt-TGG35 7 50J3J
24 F1 TGG35 Produkt-TGG35 7 50J3J
25
26 -
(Wb WA AG_roh | AG_ok JBASISVA] | i | »
Bereit | |Ei wosk (O——"L——(F) o

Abbildung 5. Arbeitsblatt “ AG_ok ” mit korrekter Anzahl von Zeilen

Die zweite Zeile im Arbeitsblatt zeigt, wie viele Zeilen erforderlich sind. Ist die Zahl griin
hinterleg (wie in Abbildung 5). so ist die Anzahl der Spalten in diesem Arbeitsblatt kor-
rekt und es muss nicht angepasst werden.
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Ist die Zahl in der Informationszeile rot hinterlegt, so muss der Anwender die Anzahl
der mit Formeln belegten Zeilen und Spalten an den Umfang anwendungsspezifischen
Eingabedaten anpassen (siehe Abbildung 6 und Abbildung 7). Dies ist erforderlich,
damit die Berechnungen vollstandig durchgefihrt werden (eine automatische Belegung
mit Formeln ist uns ohne Makros leider nicht gelungen). Zur Anpassung entfernt der
Anwender Zeilen, indem von hinten her I6scht, oder er legt weitere Zeilen an, indem er
die jeweils letzte Zeile kopiert. Zur einfacheren Orientierung ist die erste Spalte der mit
Formeln zu belegenden Zeilen grau markiert.

Abbildung 6 zeigt ein Bild des Arbeitsblattes ,AG_ok" mit zu wenigen Zeilen. In der
Informationszeile (Zeile 2) ist die Anzahl der erforderlichen Zeilen rot hinterlegt, das
signalisiert die Notwendigkeit zu Anpassungen. Der Anwender kopiert die letzte beleg-
te Zeile (22) in die Zwischenablage und fiigt sie in die Zeilen 23 bis 24 ein.

@| [ ¥ ~ (» - |5 Produktgruppenbildung - (Daten anonymisiert).dls [Kompatibilitétsmodus] - M — 5 =z
Start Einfagen Seitenlayout Formeln Daten Uberprifen Ansicht 2 9 =T
A B g D E F -
Liste der Arbeitsgédnge nach Korrektur der Daten

1

3l Formeln bitte kopieren bis einschlieBlich Zeile

8

9 KST Artikel Artikel-Bezeichnung AG MGR

10 KST Produkt-Nr  Produkt-Bezeichnung AG-Nr MG-Nr

11 F1 73J3G Produkt-73J3G 47 5CJ7J

12 K1 73J3G Produkt-73J3G 47 5CJ7J

13 K1 1GGTT Produkt-7GGTT 7 8DJ3J

14 |F1 TGGTT Produkt-7GGTT 7 8DJ3J =

15 K1 1GGTT Produkt-7TGGTT 7 6DJ3J

16 F1 TGGTT Produkt-TGGT7 7 5DJ3J

17 K1 7GG37 Produkt-7GG37 7 5DJ3J

18 K1 7GG37 Produkt-7GG37 7 5DJ3J

19 K1 7GG3D Produkt-7GG3D 7 8DJ3J

20 K1 7GG3D Produkt-7GG3D 7 6DJ3J

21 F1 7GG35 Produkt-7GG35 7 5DJ3J

22 K1 7GG35 Produkt-7GG35 7 5DJ3J

43

24 L
25

26 -
44 T WA, AG_roh | AG_ok < BASIS) ARIIVARIDV RISy dChanEwr 1| 4[] »
Beret | |[E@mE we C— 00— v

Abbildung 6. Arbeitsblatt ,,AG_ok"“ mit zu wenigen Zeilen

Abbildung 7 zeigt ein Bild des Arbeitsblattes ,AG_ok" mit zu vielen Zeilen. In der Infor-
mationszeile (Zeile 2) ist die Anzahl der erforderlichen Zeilen rot hinterlegt, das signali-
siert die Notwendigkeit zu Anpassungen. Der Anwender I6scht die unndtigen Zeilen,
sonst kbénnen in den dberfliissigen Zellen Fehlermeldungen erscheinen.
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| HwY-t- = Produktgruppenbildung - (Daten anonymisiert) xls [Kempatibilitétsmodus] - M & 3 =
Start Einfugen Seitenlayout Formeln Daten Uberpriifen Ansicht &2 e = B 2R
A B C D E F (=5
Liste der Arbeitsgéange nach Korrektur der Daten
1
Bl Formeln bitte kopieren bis einschlieBlich Zeile
8
9 |KST Artikel Artikel-Bezeichnung AG MGR
10 |KST Produkt-Nr  Produkt-Bezeichnung AG-Nr MG-Nr
11 |F1 73J3G Produkt-73J3G 47 5CJTJ
12 K1 73J3G Produkt-73J3G 47 BCJTJ
15 K1 TGGTT Produkt-TGGT7 7 5DJ3J
14 |F1 TGGTT Produkt-TGGT7 7 5DJ3J £
15 K1 TGGTT Produkt-TGGT7 7 5DJ3J
16 K1 TGGTT Produkt-TGGT7 7 5DJ3J
17 |F1 TGG3T Produkt-TGG37 7 5DJ3J
18 |F1 76GG3T7 Produkt-TGG37 7 5DJ3J
19 K1 7GG3D Produkt-TGG3D 7 5DJ3J
20 K1 7GG3D Produkt-TGG3D 7 5DJ3J
21 K1 7GG35 Produkt-71GG35 7 5DJ3J
22 K1 TGG35 Produkt-71GG35 7 5DJ3J
23 K1 TGG35 Produkt-1GG35 7 5DJ3J
24 |F1 TGG35 Produkt-TGG35 7 5DJ3J L
25 [ #BEZUG! " #BEZUG!I T #BEZUG! " #BEZUG! | #BEZUG!
26 [ #BEZUG! | #BEZUG! " #BEZUG! " #BEZUG! | #BEZUG! -

Abbildung 7. Arbeitsblatt ,,AG_ok* mit zu vielen Zeilen

4.2 Anpassen der Pivot-Tabelle im Arbeitsblatt ,,BASIS*

Der Inhalt des Arbeitsblatts ,BASIS* wird als so genannte Pivot-Tabelle von Excel aus
dem Arbeitsblatt ,AG_ok" automatisch erzeugt. Pivot-Tabellen sind sehr praktisch, un-
ter anderem passen sie die Anzahl der Zeilen und Spalten automatisch an. Allerdings
aktualisieren sie sich in Excel nicht automatisch, wenn neue Daten eingegeben wur-
den. Die Aktualisierung muss der Anwender anstoRen, dazu klickt er mit der rechten
Maustaste irgendwo in die Pivot-Tabelle, und wahlt den Menlpunkt ,Aktualisieren® aus
(siehe Abbildung 8).
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®| H9-&~-|s Produktgruppenbildung - (Daten anonymisiert) xls [Kompatibilit... PivotTable-Tools = = 22

Start | Einflgen | Seitenlayo.| Formeln | Daten | Uberprafer | Ansicht | Entwicklert || Optionen | Entwurf | <2 9 = @H E3

5]
4 |Mittelwert von AG-Mr MG-Nr | ~ |
5 | Produkt-Nr ~ |Produkt-Bezeichnung | ~ |5CJ7J 5DJ3J HF33J GHJJ7 G3JDJ
£ | B73J3G Produkt-73J3G 47
T
; I_=‘|a Kopieren 7
g @ Zellen formatieren... 7
10 @ Aktualizieren 7
11 R 7
12 Sortieren 3 T
13 Filter > v
14 63
15 Teilergebnis "Produkt-MNr™ 7 36 6 12
16 Erweitern/Reduzieren » 6
17 6
18 % Gruppieren... 7
149 4 Gruppierung aufheben... 7
20 6
71 Verschieben » 5
27 X “Produkt-Mr~ entfernen 6
23 A 6
94 %] Feldeinstellungen... 6
75 FivotTable-Optionen... 6
26 Feldliste anzeigen 6
2T | =aroas [FTOUURE=ITJ5D T
28 hd
CEBDICN| Cockoit 1 ¢ [ AG_roh - AG_ok | BASIS JREIVARIIV /RS0 MG 4 il » 1]
Berert | 73 | [EEERTIC ——c

Abbildung 8. Pivot-Tabelle “BASIS” aktualisieren

4.3 Anpassen der Zeilen in den Arbeitsblattern ,,R_x“ und ,,Cockpit_x*

In in allen weiteren Arbeitsblattern muss die Anzahl der Zeilen angepasst werden, so
wie es oben fir das Arbeitsblatt ,AG_ok“ beschrieben wurde. Dazu 6ffnet der Anwen-
der die restlichen Arbeitsblatter nacheinander, am einfachsten in Reihenfolge der Rei-
ter.

e R1,R2undR 3

e Cockpit_1 und Cockpit_2

Das Vorgehen wurde am Beispiel des Arbeitsblatts ,AG_ok“ detailliert erlautert (siehe
Kapitel 4.1). Die Anzahl der erforderlichen Zeilen und Spalten wird vom Werkzeug er-
mittelt und dem Anwender jeweils in der Informationszeile (Zeile 2) angezeigt. Wenn
dort keine Angabe vorhanden ist, so braucht der Anwender in diesem Arbeitsblatt keine
Anpassungen vor zu nehmen. Ist beispielsweise lediglich eine Zahl fir die Zeilen vor-
gegeben, so brauchen die Spalten nicht angepasst zu werden.

Hinweis: Bis alle Arbeitsblatter angepasst sind, konnen Fehlermeldungen auftreten, da
diese teilweise wechselseitig aufeinander bezogen sind. AuRerdem muss im ,Cock-
pit_1“ ein ,Reprasentatives Produkt” aus dem aktuellen Datensatz ausgewahlt werden,
nachdem alle Arbeitsblatter angepasst sind. Eventuelle Fehlermeldungen verschwin-
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den, sobald alle Arbeitsblatter korrekt angepasst sind, und ein gultiges ,Reprasentati-
ves Produkt” im Cockpit_1 ausgewahlt wurde.

4.4 Uberpriifung im Arbeitsblatt ,,Kontrolle*

Hier kann auf einen Blick Uberprift werden, ob die Anzahl der Zeilen und Spalten in
jedem der Arbeitsblatter stimmt (dann ist die Zahl grun hinterlegt). Falls eine Zahl rot
hinterlegt ist, so muss die Anzahl der Zeilen bzw. Spalten im entsprechenden Arbeits-
blatt wie oben beschrieben durch Loschen oder Kopieren werden.

A B c i E F G H I T =
Uberpriifung, ob in allen Tabellen die richtige Anzahl von Zeilen M
" und Spalten kopiert ist
:
5 [Soll___Jist ___JSoll ___Jst |
4 25 2L L
5 19 19 2 2
6 AG_ok 54 54 optional  optional 3
T R — 2 24T T
g R 2 24p B
8 R — 19 19 E E
10
11 Legende
12 Anzahl der kopierten Zeilen bzw. Spalten ist ... L
13 -.. in Ordnung
14 [ESETREBESENGEE Eitte anpassen (Zeilen bzw. Spalten kopieren oder Iéschen)
15 Aufgrund unterschiedlicher Struktur ist keine automatische Uberpriifung méglich L
M4 (AT, AG_roh - AG_ok JBASISHAREIVARIIV /RIS lle 2 Oal w1 »[]

Abbildung 9. Das Arbeitsblatt “Kontrolle” zeigt, ob die Zeilen und Spalten in allen
Arbeitsblattern korrekt angepasst sind
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5 Interpretation der Ergebnisse im Cockpit

In den Cockpits sind die Planungsergebnisse dargestellt.

5.1 Die Ergebnisse im Cockpit_1

Das Arbeitsblatt ,Cockpit_1“ zeigt die Produktgruppe 2 (Produkt, die genau gleichen
Maschinen belegen, wie das Referenzprodukt) und die Produktgruppe 3 (Produkte, die
nur einen Teil der Maschinen des Referenzprodukts belegen). Die Abgrenzung der
Produktgruppen erfolgt durch die Farben und Zahlen in den Spalten ,weniger Maschi-
nen“ und ,zusatzliche Maschinen” (siehe Abbildung 10).

‘®d s ildung.d ibilts - Microsoft Excel S|@ »
m Start Einfagen Seitenlayout Formeln Daten Uberprifen Ansicht v@c @R
A B C D E F G‘HIJKLMNOPQRSTUVW‘

; Produktgruppen, die @hnlich sind wie das reprasentative Produkt Auswahl des

§ Formeh bitte kopieren bis einschieRich Zeie ] undSpate reprﬁsentativen

4 Reprasentatives Produkt 35535 < bropdoun-tenu (Mauskick) - Produktes

5 Bezeichnung Produkt-35535 [

6 Anzahl verwendeter Maschinen [ 2

9

- Abweichende Maschinen

Anzahl ) = -
Produkt- = weniger |zusitzliche als| 253

i Produldt-Nr ‘Bezeichnung glelche'r Maschinen | Maschinen 3] 8| & =
12 35535|Produkt-35535 2 7]

13 357HJ Produkt-357HJ 2 =

14 35CH Produkt-35CIH 2 (7]

15 35CIl Produkt-35CI 2 £

16 [35DJ7 Produkt-35DJ7 2 S

17 35DJJ Produkt-35DJJ 2 L @

18 35F7G Produkt-35F7G 2 ©

19 35FCG Produkt-35FCG 2 =

20 35FCH Produkt-35FCH 2 -]

21 [35FCI Produkt-35FC 2 s

22 35FDJ Produkt-35FDJ 2 q—,

23 3FTIT Produkt-3F717 2 o) e

24 7GG5C Produkt-7GG5C 1 -1 5 9

25 33GW Produkt-33GlJ 1 -1

26 33JIG Produkt-33JIG 1 -1

27 3DIG Produkt-3DIIG 1 -1

28 3DWI Produkt-3DIJI 1 - =

29 35DDD Produkt-35DDD 1 -1 )

30 35DD5 Produkt-35DD5 1 B c

31 35DDF Produkt-35DDF 1 -1 _E

32 355FH Produkt-355FH 1 -1 8

33 355G7 Produkt-355G7 1 = | ~ ©

34 [35F7F Produkt-35F 7F 1 -1 =

35 35F71 Produkt-35F71 1 -1 -

36 35FC5 Produkt-35FC5 1 - g’o

37 [3F3J7 Produkt-3F3J7 1 -1 =

33 BFAJC___[Produkt-3F3JC i 4 s

39 C7TDCG __ |Produkt-C7DCG 1 1 ;

40 C3D3D Produkt-C3D3D 1 -1

41 C3JCF Produkt-C3JCF 1 -1

42 35557 |Produkt-35557 2 0] = 21

43 357HD Produkt-357HD 2 0] € &
KO Cockpit, 1 AFRATBIP AG_toh AG_ok /BASIS. 4RIV 4RE2Y .3V AT 7. o >
Bereit | |[EB0 & 100% (=) 0 {(+

Abbildung 10. Interpretation der Ergebnisse im Cockpit_1

Oben im Cockpit_1 kann der Anwender das reprasentative Produkt auswahlen (siehe
Abbildung 11). Zur Auswabhl klickt der Anwender das Drop-Down-Menu hinter ,Repréa-
sentatives Produkt (im Bild steht dort Wert ,35535%). Direkt rechts daneben erscheint
nun ein Auswahlpfeil. Bei einem Klick auf diesem Pfeil erscheint eine Liste mit allen
Produkten, und der Anwender kann ein anderes reprasentatives Produkt auswahlen.
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3
4 Reprasenta s Prod 35535 + | Dropdown-Ment (Mausklick)
5 Bezeichnung Produkt-35535 N Erzeugen des Pfeils durch
6 Anzahl verwendeter Maschinen 2 Klick auf die Zelle
O
3
4 Repréasentatives Produkt 35535 Dropdown-Men (Mausklick)
5 Bezeichnung a Klick auf den Pfeil
6 Anzahl verwendeter Maschinen 373HC offnet das Menii
9 373HS
37213
. i 336D
Abweichende Maschinen 331G ormation: Verwendete Masc
10 3DFHH <

Abbildung 11. Repréasentatives-Produkt-Auswahl im Cockpit_1

5.2 Die Ergebnisse im Cockpit_2

Das Arbeitsblatt ,Cockpit_2“ zeigt die Produktgruppe 1, also die Produkte, die genau
den gleichen Fertigungsablauf haben, wie das reprasentative Produkt. Diese Produkte
belegen die gleichen Maschinen in der gleichen Reihenfolge (siehe Abbildung 12).

" I
@I = @ |= Produktgruppenbildungxls [Kompatibilitdtsmodus] - Microso... = | =8 X
m Start Einfagen Seitenlayout Formeln Daten Uberpriifen Ansicht %@ e o 3 ER

A B c D E F 5

Produkte mit gleichen Maschinen in gleicher Reihenfolge

1
z3 Formeln bitte kopieren bis einschlielich Zeile  [IFI]
4

Produkt-

10 Produkt-Nr Bezeichnung
11 | 355356lProdukt-35535
12 357HJ Produkt-357HJ =
15 35CIH Produkt-35CIH
14 35CI Produkt-3&5ClI
15 |36DJ7 Produkt-35DJ7
16 356DJJ Produkt-350.JJ

17 35FCG Produkt-35FCG
18 |35FCH Produkt-35FCH

19 35FCI Produkt-35FCI

20 |35FDJ Produkt-35FD.J

21 |3FTI7 Produkt-3F7I7 | i
22

3 l
M 4 b M Cockpit_2 ~AG_roh ~AG_ok BAI]4 | i | 20
Bereit | |[EEIE E 100% (=) [} {¥)

Abbildung 12. Interpretation der Ergebnisse im Cockpit_2
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Hinweis zum Download

Dieses Dokument steht zum kostenfreien Download bereit unter: www.hyplan.org.
Klicken Sie im Navigationsmeni auf - Ergebnisse, dort auf >Downloads und dann
auf Download Produktgruppen Leitfaden.
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