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Entwicklung einer Methodik
fur den quantitativen
Vergleich von
Defektmerkmalen an
mechanischen Komponenten
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fur eine hocheffiziente
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Bildquellen: wbk; Determination of shape parameters of sands: a deep learning approach

BESCHREIBUNG
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Der Kl-Einsatz in der Produktionstechnik hat nicht die gleichen
Grundvoraussetzungen wie in der "Big Tech™ Domane, in der fortlaufend Daten
generiert werden. Das Generieren von Trainingsdaten - z B. durch
Lebensdauerversuche - ist extrem aufwendig, sodass teuer erstelite
Bestand=datensatze fiir ein moglichst grofies Spekirum neuer Anwendungsfille
eingesetzt werden miissen. Es stellt sich hierbei die Frage: Kann ein Datensatz mit
Schadensbildemn von Walzlagern auch fiir das Training einer Schadensklassifikation
auf Walzfihrungen eingesetzt werden? Um die Frage beantworten zu kbnnen muss
der Entwickler wiszen, wie &hnlich sich Schadensmerkmale Gber Anwendungsfalle
hinweg sind.

Im Rahmen einer Abschlussarbeit soll ein Beschreibungsformat entwickelt werden,
das einen quantitativen Vergleich von Schadensmerkmalen erméglicht. Die Merkmale
sollen hinsichtlich verschiedener Charaktenstika wie Form, Farbe und Textur
beschrieben werden, sodass vor einem Modelltraining eine Aussage getroffen werden
kann, welche Bestandsdatensatz erfolgversprechend ist.

ChatGPT

Die vorgeschlagene Bachelorarbeit im Bereich Kl und Produktionstechnik ist auBerst
relevant. Die Herausforderung, teure Datensatze effizient fir verschiedene
Anwendungsfille zu nutzen, wird durch die Entwicklung eines Beschreibungsformats
fur Schadensmerkmale, das einen quantitativen Vergleich ermaglicht, adressiert.
Charakteristika wie Form, Farbe und Textur werden berticksichtigt, da sie
entscheidend fiir die Unterscheidung verschiedener Schiden sind. Die Arbeit kbnnte
sich auf Literaturrecherche, Methodikentwicklung und Anwendbarkeit konzentrieren.
Eine griindliche Recherche zu bestehenden Ansatzen und Techniken sowie die
Entwicklung einer klaren Methodik mit quantifizierbaren Metriken sind entscheidend.
Die Ubertragbarkeit von Schadensmerkmalen zwischen verschiedenen Komponenten
in der Produktionstechnik sollte untersucht werden. Validierung des entwickelten
Beschreibungsformats und Betrachtung der praktischen Anwendbarkeit in realen
Produktionsumgebungen =sind entscheidende Schritte. Eine enge Zusammenarbeit
mit Branchenexperten ist ratsam, um sicherzustellen, dass die Methode den realen
Herausforderungen in der Produktionstechnik gerecht wird. Die Aufgabenstellung
bietet die Méglichkeit, theoretische und praktische Fihigkeiten im Bereich Kl und
Produktionstechnik zu entwickeln.
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AUFGABEN

Identifikation von Charakteristiken (Form-
Farb-, Texturmerkmale), mithilfe derer
(Defekt-)Merkmale beschrieben werden
kénnen sowie Entwicklung eigener
Charakteristiken

Entwicklung eines eigenen Merkmalsvektors
bestehend auf zuvor identifizierten bzw.
entwickelten Charakteristiken

Einsatz einfacher Metriken zum Vergleich
von Merkmalsvektoren aus
unterschiedlichen Doménen

WEITERE INFORMATIONEN

Einstiegszeitpunkt: flexibel / ab sofort
Anforderungen:

= Eigenstandige und zuverlassige Arbeitsweise

= Interesse an fachiibergreifenden Themen
(Bildverarbeitung, Machine Learning,
Schadenskunde)

Fachrichtungen:
Alle technischen Studiengange
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https://www.wbk.kit.edu/downloads/DSE_SA_B.pdf
https://link.springer.com/article/10.1007/s11440-022-01464-1

